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HiOrner Manual 160 R

SchweiB3tabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkbléatter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp
Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

Figedruck-
Angleichen Anwérmen | Umstellen N Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

Kernrohr*
[mm] | owie 1+ 7+« ] ¢ | + |

t
SDR 17,6 3,30 bar 0,5 mm 35s 5s 5s 3,30 bar 6 min
SDR 17 3,40 bar 0,5 mm 36s 5s 5s 3,40 bar 6 min
SDR 13,6 3,90 bar 0,5 mm 43 s 5s 5s 3,90 bar 6 min
SDR 11 4,50 bar 1 mm 50s 5s 5s 4,50 bar 6 min
SDR 9 5,20 bar 1 mm 58 s 5s 5s 5,20 bar 8 min
SDR 7,4 5,90 bar 1 mm 69 s 5s 5s 5,90 bar 9 min
SDR 17,6 5,10 bar 0,5 mm 43 s 5s 5s 5,10 bar 6 min
SDR 17 5,20 bar 0,5 mm 44 s 5s 5s 5,20 bar 6 min
SDR 13,6 6,00 bar 1 mm 52s 5s 5s 6,00 bar 7 min
SDR 11 6,90 bar 1 mm 61s 5s 5s 6,90 bar 8 min
SDR 9 7,90 bar 1,5 mm 72s 6s 6s 7,90 bar 10 min
SDR 7,4 9,10 bar 1,5 mm 85s b6s 6s 9,10 bar 11 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

oD

SDR

bericksichtigt.

w
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OD Figedruck-
SDR Angleichen Anwérmen | Umstellen vgedrue Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

Kernrohr*
| owet ¢ 1+ | -+ ] P |

t t
SDR 17,6 7,60 bar 1 mm 52s 5s 5s 7,60 bar 7 min
SDR 17 7,90 bar 1 mm 54 s 5s 5s 7,90 bar 7 min
SDR 13,6 9,10 bar 1 mm 63s 5s 5s 9,10 bar 8 min
SDR 11 10,60 bar 1,5 mm 75 s 6s 6s 10,60 bar 10 min
SDR 9 12,20 bar 1,5 mm 89 s 6s 6s 12,20 bar 12 min
SDR 7,4 14,00 bar 1,5 mm 104 s 7s 7s 14,00 bar 14 min
SDR 17,6 10,30 bar 1 mm 59s 5s 5s 10,30 bar 8 min
SDR 17 10,60 bar 1 mm 61s 5s 5s 10,60 bar 8 min
SDR 13,6 12,40 bar 1,5 mm 73s 6s 6s 12,40 bar 10 min
SDR 11 14,30 bar 1,5 mm 85s 6s b6s 14,30 bar 11 min
SDR 9 16,70 bar 1,5 mm 102 s 7s 7s 16,70 bar 13 min
SDR 7,4 19,40 bar 2 mm 122 s 8s 8s 19,40 bar 16 min
SDR 17,6 14,30 bar 1 mm 69 s 5s 5s 14,30 bar 9 min
SDR 17 14,90 bar 1,5 mm 72 s 6s 6s 14,90 bar 10 min
SDR 13,6 17,40 bar 1,5 mm 85s 6s 6s 17,40 bar 11 min
SDR 11 20,30 bar 1,5 mm 101 s 7s 7s 20,30 bar 13 min
SDR 9 23,70 bar 2 mm 121 s 8s 8s 23,70 bar 16 min
SDR 7,4 27,40 bar 2 mm 144 s 8s 9s 27,40 bar 18 min
SDR 17,6 21,60 bar 1,5 mm 85s 6s 6s 21,60 bar 11 min
SDR 17 22,30 bar 1,5 mm 88 s 6s 6s 22,30 bar 12 min
SDR 13,6 25,90 bar 1,5 mm 104 s 7s 7s 25,90 bar 14 min
SDR 11 30,20 bar 2 mm 123 s 8s 8s 30,20 bar 16 min
SDR 9 35,40 bar 2 mm 148 s 8s 9s 35,40 bar 19 min
SDR 7,4 41,20 bar 2 mm 177 s 9s 10s 41,20 bar 22 min
SDR 17,6 26,90 bar 1,5 mm 93s 6s 6s 26,90 bar 12 min
SDR 17 27,70 bar 1,5 mm 96 s 7s 7s 27,70 bar 13 min
SDR 13,6 32,70 bar 1,5 mm 115 s 7s 7s 32,70 bar 15 min
SDR 11 38,40 bar 2mm 1385 8s 8s 38,40 bar 18 min
SDR 9 45,00 bar 2mm  166s 9s 9s 45,00 bar 21 min
SDR 7,4 52,30 bar 2,5 mm 198 s 10 s 11s 52,30 bar 24 min
SDR 17,6 33,20 bar 1,5 mm 103 s 7s 7s 33,20 bar 13 min
SDR 17 34,10 bar 1,5 mm 106 s 7s 7s 34,10 bar 14 min
SDR 13,6 40,20 bar 2 mm 127 s 8s 8s 40,20 bar 16 min
SDR 11 47,20 bar 2 mm 152 s 8s 9s 47,20 bar 19 min
SDR 9 55,60 bar 2 mm 183s 9s 10s 55,60 bar 23 min
SDR7,4 64,90 bar 2,5mm 220s 10s 12s 64,90 bar 27 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

[mm]

63 mm

75 mm

90 mm

110 mm

125 mm

140 mm

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
beriicksichtigt.



Hirner Manual 200 R
SchweiBtabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die Schweiflung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkblétter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fiir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp
Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur betrdagt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweif3verbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

Figedruck-
Angleichen Anwdrmen | Umstellen e Abkihlen
aufbauzeit

| wese J 3 + ] + ] ¢ | + |
SDR 17,6 4,70 bar 1 mm 52s 5s 5s 4,70 bar 7 min
SDR 17 4,90 bar 1 mm 54 s 5s 5s 4,90 bar 7 min
SDR 13,6 5,70 bar 1 mm 63s 5s 5s 5,70 bar 8 min
SDR 11 6,60 bar 1,5 mm 75 s 6s 6s 6,60 bar 10 min
SDR 9 7,60 bar 1,5 mm 89 s 6s b6s 7,60 bar 12 min
SDR 7,4 8,70 bar 1,5 mm 104 s 7s 7s 8,70 bar 14 min
SDR 17,6 6,40 bar 1 mm 59s 5s 5s 6,40 bar 8 min
SDR 17 6,60 bar 1 mm 61s 5s 5s 6,60 bar 8 min
SDR 13,6 7,70 bar 1,5 mm 73s 6s 6s 7,70 bar 10 min
SDR 11 8,90 bar 1,5 mm 85s 6s 6s 8,90 bar 11 min
SDR 9 10,40 bar 1,5 mm 102's 7s 7s 10,40 bar 13 min
SDR 7,4 12,00 bar 2 mm 122 s 8s 8s 12,00 bar 16 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

oD

SDR

Kernrohr .
Kernrohr

beriicksichtigt.

(2}
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OD Figedruck-
SDR Angleichen Anwérmen | Umstellen e ruc. Abkihlen
Kernrohr y - aufbauzeit
- ! - 1w f . 7 1 + T ° | i |

SDR 17,6 8,90 bar 1 mm 69 s 5s 5s 8,90 bar 9 min
SDR 17 9,20 bar 1,5 mm 72 s 6s 6s 9,20 bar 10 min
SDR 13,6 10,80 bar 1,5 mm 85 s 6s b6s 10,80 bar 11 min
SDR 11 12,60 bar 1,5 mm 101 s 7s 7s 12,60 bar 13 min
SDR 9 14,70 bar 2 mm 121 s 8s 8s 14,70 bar 16 min
SDR 7,4 17,00 bar 2 mm 144 s 8s 9s 17,00 bar 18 min
SDR 17,6 13,40 bar 1,5 mm 85s 6s b6s 13,40 bar 11 min
SDR 17 13,80 bar 1,5 mm 88 s 6s 6s 13,80 bar 12 min
SDR 13,6 16,10 bar 1,5 mm 104 s 7s 7s 16,10 bar 14 min
SDR 11 18,70 bar 2 mm 123s 8s 8s 18,70 bar 16 min
SDR 9 21,90 bar 2 mm 148 s 8s 9s 21,90 bar 19 min
SDR 7,4 25,50 bar 2 mm 177 s 9s 10s 25,50 bar 22 min
SDR 17,6 16,70 bar 1,5 mm 93s 6s 6s 16,70 bar 12 min
SDR 17 17,20 bar 1,5 mm 96 s 7s 7s 17,20 bar 13 min
SDR 13,6 20,20 bar 1,5 mm 1155 7s 7s 20,20 bar 15 min
SDR 11 23,80 bar 2mm 1385 8s 8s 23,80 bar 18 min
SDR 9 27,90 bar 2 mm 166 s 9s 9s 27,90 bar 21 min
SDR 7,4 32,40 bar 2,5 mm 198 s 10s 11s 32,40 bar 24 min
SDR 17,6 20,60 bar 1,5 mm 103 s 7s 7s 20,60 bar 13 min
SDR 17 21,10 bar 1,5 mm 106 s 7s 7s 21,10 bar 14 min
SDR 13,6 24,90 bar 2 mm 127 s 8s 8s 24,90 bar 16 min
SDR 11 29,20 bar 2 mm 1525 8s 9s 29,20 bar 19 min
SDR 9 34,40 bar 2 mm 183 s 9s 10s 34,40 bar 23 min
SDR 7,4 40,20 bar 25mm 2205 10s 125 40,20 bar 27 min
SDR 17,6 27,30 bar 1,5mm 1195 7s 7s 27,30 bar 15 min
SDR 17 28,10 bar 2mm 1235 8s 8s 28,10 bar 16 min
SDR 13,6 33,10 bar 2mm 147 s 8s 9s 33,10 bar 19 min
SDR 11 39,00 bar 2mm 177 s 9s 10s 39,00 bar 22 min
SDR 9 45,50 bar 25mm  211s 10s 11s 45,50 bar 26 min
SDR 7,4 52,90 bar 25mm 2535 11s 13 s 52,90 bar 31 min
SDR 17,6 35,40 bar 2 mm 137 s 8s 8s 35,40 bar 17 min
SDR 17 36,60 bar 2 mm 142 s 8s 8s 36,60 bar 18 min
SDR 13,6 43,00 bar 2 mm 170 s 9s 10s 43,00 bar 21 min
SDR 11 50,30 bar 25mm 2025 10s 11s 50,30 bar 25 min
SDR 9 58,50 bar 2,5mm 2415 11s 13s 58,50 bar 29 min
SDR 7,4 67,90 bar 3mm 288s 13s 15s 67,90 bar 35 min
*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

90 mm

110 mm

125 mm

140 mm

160 mm

180 mm

E}
EX

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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SchweiB3tabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkbléatter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp
Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkuhldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

Figedruck-
SDR Angleichen Anwérmen | Umstellen e ruc. Abkihlen
Kernrohr < - aufbauzeit
ernrohr
-———--

SDR 17,6 4,00 bar 1 mm 59s 4,00 bar 8 min
SDR 17 4,10 bar 1 mm 61s 5s 5s 4,10 bar 8 min
SDR 13,6 4,80 bar 1,5 mm 73s b6s b6s 4,80 bar 10 min
SDR 11 5,50 bar 1,5 mm 85s 6s 6s 5,50 bar 11 min
SDR 9 6,40 bar 1,5mm 1025 7s 7s 6,40 bar 13 min
SDR 7,4 7,50 bar 2 mm 122 s 8s 8s 7,50 bar 16 min
SDR 17,6 5,50 bar 1 mm 69 s 5s 5s 5,50 bar 9 min
SDR 17 5,70 bar 1,5 mm 72 s 6s 6s 5,70 bar 10 min
SDR 13,6 6,70 bar 1,5 mm 85s 6s 6s 6,70bar 11 min
SDR 11 7,80 bar 1,5 mm 101 s 7s 7s 7,80 bar 13 min
SDR 9 9,10 bar 2 mm 121 s 8s 8s 9,10 bar 16 min
SDR 7,4 10,50 bar 2 mm 144 s 8s 9s 10,50 bar 18 min

| [mm] |

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
beriicksichtigt.
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oD Figedruck-
SDR Angleichen Anwdrmen | Umstellen e ruc. Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit
Kernrohr*

e | wos 4 4 ] 4+ ] + ] ¢ | |

SDR 17,6 8,30 bar 1,5 mm 85s 6s 6s 8,30 bar 11 min
SDR 17 8,50 bar 1,5 mm 88 s 6s 6s 8,50 bar 12 min
SDR 13,6 9,90 bar 1,5mm 1045 7s 7s 9,90 bar 14 min
SDR 11 11,60 bar 2mm 123s 8s 8s 11,60 bar 16 min
SDR 9 13,60 bar 2mm 1485 8s 9s 13,60 bar 19 min
SDR 7,4 15,80 bar 2mm 177s 9s 10s 15,80 bar 22 min
SDR 17,6 10,30 bar 1,5 mm 93 s 6s 6s 10,30 bar 12 min
SDR 17 10,60 bar 1,5 mm 96 s 7s 7s 10,60 bar 13 min
SDR 13,6 12,50 bar 1,5mm 1155 7s 7s 12,50 bar 15 min
SDR 11 14,70 bar 2mm 1385 8s 8s 14,70 bar 18 min
SDR 9 17,20 bar 2mm 166 9s 9s 17,20 bar 21 min
SDR 7,4 20,00 bar 2,5 mm 198 s 10s 11s 20,00 bar 24 min
SDR 17,6 12,70 bar 1,5mm 1035 7s 7s 12,70 bar 13 min
SDR 17 13,10 bar 1,5mm 106 7s 7s 13,10 bar 14 min
SDR 13,6 15,40 bar 2mm 127 s 8s 8s 15,40 bar 16 min
SDR 11 18,10 bar 2mm 152 8s 9s 18,10 bar 19 min
SDR 9 21,30 bar 2mm 1835 9s 10s 21,30 bar 23 min
SDR 7,4 24,80 bar 25mm 2205 10s 12 s 24,80 bar 27 min
SDR 17,6 16,90 bar 1,5mm 119s 7s 7s 16,90 bar 15 min
SDR 17 17,40 bar 2mm 1235 8s 8s 17,40 bar 16 min
SDR 13,6 20,50 bar 2mm 147 s 8s 9s 20,50 bar 19 min
SDR 11 24,10 bar 2mm 177s 9s 10's 24,10 bar 22 min
SDR 9 28,10 bar 25mm  211s 10s 11s 28,10 bar 26 min
SDR 7,4 32,70 bar 25mm 2535 11s 13s 32,70 bar 31 min
SDR 17,6 21,90 bar 2mm 137s 8s 8s 21,90 bar 17 min
SDR 17 22,60 bar 2mm 142s 8s 8s 22,60 bar 18 min
SDR 13,6 26,60 bar 2mm 170s 9s 10 s 26,60 bar 21 min
SDR 11 31,10 bar 25mm 202s 10s 11s 31,10 bar 25 min
SDR 9 36,20 bar 2,5mm 2415 11s 13 s 36,20 bar 29 min
SDR 7,4 42,00 bar 3mm 288s 13s 155 42,00 bar 35 min
SDR 17,6 26,50 bar 2mm 1505 8s 9s 26,50 bar 19 min
SDR 17 27,30 bar 2mm 1555 8s 9s 27,30 bar 19 min
SDR 13,6 32,00 bar 2mm 1845 9s 10s 32,00 bar 23 min
SDR 11 37,70 bar 25mm 2215 10s 12s 37,70 bar 27 min
SDR 9 44,10 bar 3mm 2655 125 14s 44,10 bar 32 min
SDR 7,4 51,30 bar 3mm 318s 14 s 16 s 51,30 bar 38 min
*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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oD Figedruck-
SDR Angleichen Anwérmen | Umstellen e ruc. Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit
Kernrohr*

SDR 17,6 32,60 bar 2 mm
SDR 17 33,80 bar 2 mm
SDR 13,6 39,80 bar 2,5 mm
SDR 11 46,90 bar 2,5 mm
SDR 9 55,00 bar 3 mm
SDR 7,4 64,00 bar 3 mm
*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

164 s
171 s
204 s
245 s
295s
353 s

9s
9s
10s
115
13s
15s

9s

10s
11s
13s
15s
18s

32,60 bar
33,80 bar
39,80 bar
46,90 bar
55,00 bar
64,00 bar

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

bericksichtigt.

L r | wes 4+ J ] + ] ¢ | |

21 min
21 min
25 min
30 min
36 min
42 min
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Schweiftabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkblétter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefilhrten Maschinentyp
Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldricken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

Figedruck-
Angleichen Anwérmen | Umstellen e ruc‘ Abkihlen
- b aufbauzeit
ernrohr
] ] ] «+ ] r |

SDR 17,6 4,80 bar 1 mm 69 s 5s 5s 4,80 bar 9 min
SDR 17 5,00 bar 1,5 mm 72 s 6s 6s 5,00 bar 10 min
SDR 13,6 5,80 bar 1,5 mm 85s 6s 6s 5,80bar 11 min
SDR 11 6,80 bar 1,5 mm 101 s 7s 7s 6,80 bar 13 min
SDR 9 7,90 bar 2 mm 121s 8s 8s 7,90 bar 16 min
SDR 7,4 9,10 bar 2 mm 144 s 8s 9s 9,10 bar 18 min
SDR 17,6 7,20 bar 1,5 mm 85s 6s 6s 7,20 bar 11 min
SDR 17 7,40 bar 1,5 mm 88 s 6s b6s 7,40 bar 12 min
SDR 13,6 8,60 bar 1,5 mm 104 s 7s 7s 8,60 bar 14 min
SDR 11 10,00 bar 2 mm 123s 8s 8s 10,00 bar 16 min
SDR 9 11,70 bar 2 mm 148 s 8s 9s 11,70 bar 19 min
SDR 7,4 13,70 bar 2 mm 177 s 9s 10s 13,70 bar 22 min
*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

oD

Kernrohr

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.

10
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OD
Kernrohr

Figedruck-
SDR Angleichen Anwérmen | Umstellen e ruc. Abkihlen
aufbauzeit
Kernrohr*

L | owos ] + ] + ] P ] t |
SDR 17,6 8,90 bar 1,5 mm 93s 6s 6s 8,90 bar 12 min

SDR 17 9,20 bar 1,5 mm 96 s 7s 7s 9,20 bar 13 min

o SDR 13,6 10,90 bar 1,5 mm 115 7s 7s 10,90 bar 15 min
SDR 11 12,80 bar 2 mm 138 s 8s 8s 12,80 bar 18 min

SDR 9 14,90 bar 2 mm 166 s 9s 9s 14,90 bar 21 min

SDR 7,4 17,30 bar 2,5 mm 198 s 10s 11s 17,30 bar 24 min

SDR 17,6 11,00 bar 1,5 mm 103 s 7s 7s 11,00 bar 13 min

SDR 17 11,30 bar 1,5 mm 106 s 7s 7s 11,30 bar 14 min

g SDR 13,6 13,30 bar 2 mm 127 s 8s 8s 13,30 bar 16 min
SDR 11 15,70 bar 2 mm 152 s 8s 9s 15,70 bar 19 min

SDR 9 18,40 bar 2 mm 183s 9s 10s 18,40 bar 23 min

SDR 7,4 21,50 bar 2,5 mm 220s 10s 12s 21,50 bar 27 min

SDR 17,6 14,60 bar 1,5 mm 119s 7s 7s 14,60 bar 15 min

SDR 17 15,10 bar 2 mm 123s 8s 8s 15,10 bar 16 min

e SDR 13,6 17,70 bar 2 mm 147 s 8s 9s 17,70 bar 19 min
SDR 11 20,90 bar 2 mm 177 s 9s 10s 20,90 bar 22 min

SDR 9 24,30 bar 2,5 mm 211 s 10s 11s 24,30 bar 26 min

SDR 7,4 28,30 bar 2,5 mm 253s 11s 13s 28,30 bar 31 min

SDR 17,6 19,00 bar 2 mm 137 s 8s 8s 19,00 bar 17 min

SDR 17 19,60 bar 2 mm 142 s 8s 8s 19,60 bar 18 min

(6 SDR 13,6 23,00 bar 2 mm 170 s 9s 10s 23,00 bar 21 min
SDR 11 26,90 bar 2,5 mm 202 s 10s 11s 26,90 bar 25 min

SDR 9 31,30 bar 2,5 mm 241 s 11s 13 s 31,30 bar 29 min

SDR 7,4 36,40 bar 3 mm 288 s 13s 15 36,40 bar 35 min

SDR 17,6 22,90 bar 2 mm 150 s 8s 9s 22,90 bar 19 min

SDR 17 23,70 bar 2 mm 155 s 8s 9s 23,70 bar 19 min

. SDR 13,6 27,70 bar 2 mm 184 s 9s 10 s 27,70 bar 23 min
SDR 11 32,60 bar 2,5 mm 221 s 10s 12 s 32,60 bar 27 min

SDR 9 38,20 bar 3 mm 265 s 12s 14s 38,20 bar 32 min

SDR 7,4 44,40 bar 3 mm 318 s 14 s 16 s 44,40 bar 38 min

SDR 17,6 28,30 bar 2 mm 164 s 9s 9s 28,30 bar 21 min

SDR 17 29,30 bar 2 mm 171 s 9s 10s 29,30 bar 21 min

995 e SDR 13,6 34,50 bar 2,5 mm 204 s 10s 11s 34,50 bar 25 min
SDR 11 40,60 bar 2,5 mm 245 s 11s 13s 40,60 bar 30 min

SDR 9 47,70 bar 3 mm 295 s 13s 15 47,70 bar 36 min

SDR 7,4 55,50 bar 3 mm 353 s 155 18 s 55,50 bar 42 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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oD Figedruck-
Angleichen Anwdérmen | Umstellen e ruc. Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

[mm] o = Twew | 1 1 | 1
SDR 17,6 34,20 bar 2mm 1795 9s 10s 34,20 bar 22 min
SDR 17 35,30 bar 2mm 185s 9s 10 s 35,30 bar 23 min
SDR 13,6 41,80 bar 2,5mm 2235 10s 12 s 41,80 bar 27 min
SDR 11 49,30 bar 3mm 2685 12 s 14 s 49,30 bar 32 min
SDR 9 57,90 bar 3mm 323s 14 s 16 s 57,90 bar 39 min
SDR 7,4 67,80 bar 3,5mm 389s 16 s 16 s 67,80 bar 47 min
SDR 17,6 42,00 bar 25mm 1975 10s 11s 42,00 bar 24 min
SDR 17 43,50 bar 25mm 204 s 10s 11s 43,50 bar 25 min
SDR 13,6 51,60 bar 25mm 246 11s 13s 51,60 bar 30 min
SDR 11 61,00 bar 3mm 297 s 13s 155 61,00 bar 36 min
SDR 9 72,00 bar 3mm 3595 15s 18 s 72,00 bar 43 min
SDR 7,4 84,20 bar 3,5mm 4325 17 s 18 s 84,20 bar 52 min
*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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SchweiB3tabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkbléatter 2207, 2208

Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp
Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C
Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkuhldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

Figedruck-
Angleichen Anwdrmen | Umstellen e ruc. Abkihlen
aufbauzeit

- | wose J ] + ] + ] r ] + |
SDR 17,6 4,30 bar 1 mm 69 s 5s 5s 4,30 bar 9 min
SDR 17 4,40 bar 1,5 mm 72s 6s b6s 4,40 bar 10 min
SDR 13,6 5,20 bar 1,5 mm 85 s 6s 6s 5,20bar 11 min
SDR 11 6,00 bar 1,5 mm 101 s 7s 7s 6,00 bar 13 min
SDR 9 7,00 bar 2 mm 121 s 8s 8s 7,00 bar 16 min
SDR 7,4 8,10 bar 2 mm 144 s 8s 9s 8,10 bar 18 min
SDR 17,6 6,40 bar 1,5 mm 85s 6s 6s 6,40 bar 11 min
SDR 17 6,60 bar 1,5 mm 88 s 6s 6s 6,60 bar 12 min
SDR 13,6 7,70 bar 1,5 mm 104 s 7s 7s 7,70 bar 14 min
SDR 11 9,00 bar 2 mm 123s 8s 8s 9,00 bar 16 min
SDR 9 10,50 bar 2 mm 148 s 8s 9s 10,50 bar 19 min
SDR 7,4 12,20 bar 2 mm 177 s 9s 10s 12,20 bar 22 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

OD

SDR

Kernrohr

Kernrohr .

[mm]

bericksichtigt.



Fortsetzung Hirner Manual 355 R

Figedruck-
Angleichen Anwdrmen | Umstellen e ruc. Abkihlen
aufbauzeit

e | wos J .+ ] + ] + ] r | + |

oP SDR
Kernrohr
Kernrohr*
[mm]

SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4

125 mm

140 mm

160 mm

180 mm

200 mm

225 mm

8,00 bar

8,20 bar

9,70 bar
11,40 bar
13,30 bar
15,50 bar

9,80 bar
10,10 bar
11,90 bar
14,00 bar
16,50 bar
19,20 bar
13,10 bar
13,50 bar
15,80 bar
18,60 bar
21,70 bar
25,30 bar
16,90 bar
17,50 bar
20,60 bar
24,00 bar
28,00 bar
32,40 bar
20,50 bar
21,10 bar
24,70 bar
29,10 bar
34,10 bar
39,60 bar
25,20 bar
26,20 bar
30,80 bar
36,30 bar
42,50 bar
49,50 bar

1,5 mm
1,5 mm
1,5 mm
2 mm
2 mm
2,5 mm
1,5 mm
1,5 mm
2 mm
2 mm
2 mm
2,5 mm
1,5 mm
2 mm
2 mm
2 mm
2,5 mm
2,5 mm
2 mm
2 mm
2 mm
2,5 mm
2,5 mm
3 mm
2 mm
2 mm
2 mm
2,5 mm
3 mm
3 mm
2 mm
2 mm
2,5 mm
2,5 mm
3 mm

3 mm

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

93s
96s
115 s
138 s
166 s
198 s
103 s
106 s
127 s
1525
183s
220 s
119s
123 s
147 s
177 s
211 s
253 s
137 s
142 s
170 s
202 s
241 s
288 s
150 s
155 s
184 s
221 s
265 s
318s
164 s
171 s
204 s
245 s
295 s
353s

6s
7s
7s
8s
9s
10s
7s
7s
8s
8s
9s
10s
7s
8s
8s
9s
10s
115
8s
8s
9s
10s
11s
13s
8s
8s
9s
10s
12s
14 s
9s
9s
10s
115
13s
15s

6s
7s
7s
8s
9s
115
7s
7s
8s
9s
10s
12s
7s
8s
9s
10s
11s
13s
8s
8s
10s
115
13s
15s
9s
9s
10s
12s
14 s
16 s
9s
10s
11s
13s
15
18s

8,00 bar

8,20 bar

9,70 bar
11,40 bar
13,30 bar
15,50 bar

9,80 bar
10,10 bar
11,90 bar
14,00 bar
16,50 bar
19,20 bar
13,10 bar
13,50 bar
15,80 bar
18,60 bar
21,70 bar
25,30 bar
16,90 bar
17,50 bar
20,60 bar
24,00 bar
28,00 bar
32,40 bar
20,50 bar
21,10 bar
24,70 bar
29,10 bar
34,10 bar
39,60 bar
25,20 bar
26,20 bar
30,80 bar
36,30 bar
42,50 bar
49,50 bar

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

bericksichtigt.

12 min
13 min
15 min
18 min
21 min
24 min
13 min
14 min
16 min
19 min
23 min
27 min
15 min
16 min
19 min
22 min
26 min
31 min
17 min
18 min
21 min
25 min
29 min
35 min
19 min
19 min
23 min
27 min
32 min
38 min
21 min
21 min
25 min
30 min
36 min
42 min
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Fortsetzung Hirner Manual 355 R

oD Figedruck-

SDR Angleichen Anwdrmen | Umstellen R ruc. Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

Kernrohr*

[mm]

e | wose J « 7 + 7 + ] ¢ | + |
SDR 17,6 30,60 bar 2 mm 179 s 9s 10s 30,60 bar 22 min
SDR 17 31,50 bar 2 mm 185 s 9s 10s 31,50 bar 23 min
SDR 13,6 37,30 bar 2,5 mm 223s 10s 12s 37,30 bar 27 min
SDR 11 44,00 bar 3mm 2685 12s 14s 44,00 bar 32 min
SDR 9 51,70 bar 3 mm 323 s 14 s 16 s 51,70 bar 39 min
SDR 7,4 60,50 bar 3,5 mm 389 s 16s 16 s 60,50 bar 47 min
SDR 17,6 37,50 bar 2,5 mm 197 s 10s 11s 37,50 bar 24 min
SDR 17 38,80 bar 2,5 mm 204 s 10s 11s 38,80 bar 25 min
SDR 13,6 46,10 bar 2,5 mm 246 s 11s 13 s 46,10 bar 30 min
SDR 11 54,50 bar 3 mm 297 s 13s 155 54,50 bar 36 min
SDR 9 64,20 bar 3 mm 359 s 15s 18 s 64,20 bar 43 min
SDR 7,4 75,10 bar 3,5mm 4325 17 s 18 s 75,10 bar 52 min
SDR 17,6 47,30 bar 2,5 mm 221 s 10s 12s 47,30 bar 27 min
SDR 17 49,00 bar 2,5 mm 229 s 11s 12 s 49,00 bar 28 min
SDR 13,6 58,20 bar 3 mm 277 s 12s 14 s 58,20 bar 33 min
SDR 11 68,80 bar 3 mm 333 s 14 s 17 s 68,80 bar 40 min
SDR @ 72,30 bar 3 mm 353 s 15 18 s 72,30 bar 42 min
SDR 7,4 95,00 bar 3,5mm 486 195 21s 95,00 bar 58 min
*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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HiUrner Manual 500 R

Schweiftabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkblétter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefilhrten Maschinentyp
Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

Figedruck-
SDR Angleichen Anwérmen | Umstellen vge ruc' Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

[mm] oot T 1 | | | ¢ |

t t

SDR 17,6 6,10 bar 2 mm 150s 8s 9s 6,10 bar 19 min
SDR 17 6,30 bar 2 mm 155s 8s 9s 6,30 bar 19 min
SDR 13,6 7,30 bar 2 mm 184 s 9s 10 s 7,30 bar 23 min
SDR 11 8,60 bar 2,5 mm 221 s 10s 12 s 8,60 bar 27 min
SDR 9 10,10 bar 3 mm 265 s 12s 14 s 10,10 bar 32 min
SDR 7,4 11,70 bar 3 mm 318 s 14 s 16s 11,70 bar 38 min
SDR 17,6 7,50 bar 2 mm 164 s 9s 9s 7,50 bar 21 min
SDR 17 7,80 bar 2 mm 171 s 9s 10s 7,80 bar 21 min
SDR 13,6 9,10 bar 2,5 mm 204 s 10s 11s 9,10 bar 25 min
SDR 11 10,70 bar 2,5 mm 245 s 11s 13s 10,70 bar 30 min
SDR 9 12,60 bar 3 mm 295 s 13 s 15s 12,60 bar 36 min
SDR 7,4 14,60 bar 3 mm 353 s 15s 18 s 14,60 bar 42 min
*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

OD

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.



Fortsetzung Hirner Manual 500 R

Figedruck-
opP SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen e ruc. Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

o P —T—wos | 1 1 1 > [
SDR 17,6 9,00 bar 2 mm 179 s 9s 10s 9,00 bar 22 min

SDR 17 9,30 bar 2 mm 185 s 9s 10s 9,30 bar 23 min

SDR 13,6 11,10 bar 2,5 mm 223s 10s 12 s 11,10 bar 27 min

250 mm  JREE 13,00 bar 3mm 2685 125 145 13,00 bar 32 min
SDR 9 15,30 bar 3 mm 323 14 s 16s 15,30 bar 39 min

SDR 7,4 17,90 bar 3,5 mm 389 s 16 s 16s 17,90 bar 47 min

SDR 17,6 11,10 bar 2,5 mm 197 s 10s 11s 11,10 bar 24 min

SDR 17 11,50 bar 2,5 mm 204 s 10s 11s 11,50 bar 25 min

SDR 13,6 13,60 bar 2,5 mm 246 s 11s 13s 13,60 bar 30 min

280mm - PSSR 16,10 bar 3mm  297s 135 155 16,10 bar 36 min
SDR 9 19,00 bar 3 mm 359 s 15s 18 s 19,00 bar 43 min

SDR 7,4 22,20 bar 3,5 mm 432 s 17 s 18 s 22,20 bar 52 min

SDR 17,6 14,00 bar 2,5 mm 221 s 10s 12 s 14,00 bar 27 min

SDR 17 14,50 bar 2,5 mm 229 s 11s 12 s 14,50 bar 28 min

SDR 13,6 17,20 bar 3 mm 277 s 12s 14 s 17,20 bar 33 min

Slomm PSR 20,30 bar 3mm 333 145 17 20,30 bar 40 min
SDR 9 21,40 bar 3 mm 353 s 15s 18s 21,40 bar 42 min

SDR 7,4 28,10 bar 3,5 mm 486 s 19s 21s 28,10 bar 58 min

SDR 17,6 17,40 bar 2,5 mm 244 s 11s 13s 17,40 bar 30 min

SDR 17 18,10 bar 2,5 mm 255 s 11s 13s 18,10 bar 31 min

SDR 13,6 21,50 bar 3 mm 307 s 13s 16 s 21,50 bar 37 min

33omm - PR 2550bar  3,5mm  371s 16 165 25,50 bar 45 min
SDR 9 30,10 bar 3,5 mm 450 s 18 s 19s 30,10 bar 54 min

SDR7,4 35,30 bar 4 mm 542 s 21s 22s 35,30 bar 64 min

SDR 17,6 21,80 bar 3 mm 271 s 12 s 14 s 21,80 bar 33 min

SDR 17 22,60 bar 3 mm 282 s 12s 14s 22,60 bar 34 min

6T SDR 13,6 26,90 bar 3 mm 342 s 14 s 17 s 26,90 bar 41 min
SDR 11 32,00 bar 3,5 mm 414 s 17 s 18s 32,00 bar 50 min

SDR 9 37,80 bar 4 mm 502 s 20's 20s 37,80 bar 60 min

SDR 7,4 44,40 bar 4 mm 607 s 22s 25s 44,40 bar 70 min

SDR 17,6 27,60 bar 3 mm 305 s 13s 16 s 27,60 bar 37 min

SDR 17 28,60 bar 3 mm 318 s 14 s 16s 28,60 bar 38 min

450 mm SDR 13,6 34,10 bar 3,5 mm 385 s 16 s 16s 34,10 bar 46 min
SDR 11 40,50 bar 3,5 mm 467 s 18 s 20s 40,50 bar 56 min

SDR 9 48,00 bar 4 mm 566 s 21s 23s 48,00 bar 66 min

SDR7,4 56,20 bar 4 mm 683 s 24 s 29 s 56,20 bar 78 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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HiUrner Manual 630 R

SchweiB3tabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkblétter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fiir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp
Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur betrégt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schwei3verbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und
Abkihldricken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

Figedruck-
SDR Angleichen Anwdarmen Umstellen e ruc. Abkishlen
Kernrohr aufbauzeit

[mm] o T | 1 1 | 1 |
SDR 17,6 14,00 bar 2,5 mm 221 s 10s 12 s 14,00 bar 27 min
SDR 17 14,50 bar 2,5 mm 229 s 11s 12s 14,50 bar 28 min
SDR 13,6 17,20 bar 3 mm 277 s 12s 14 s 17,20 bar 33 min
SDR 11 20,30 bar 3 mm 333s 14 s 17 s 20,30 bar 40 min
SDR 9 21,40 bar 3 mm 353s 15s 18 s 21,40 bar 42 min
SDR 7,4 28,10 bar 3,5 mm 486 s 19s 21s 28,10 bar 58 min
SDR 17,6 17,40 bar 2,5 mm 244 s 11s 13s 17,40 bar 30 min
SDR 17 18,10 bar 2,5 mm 255 s 11s 13 s 18,10 bar 31 min
SDR 13,6 21,50 bar 3 mm 307 s 13s 16 s 21,50 bar 37 min
SDR 11 25,50 bar 3,5 mm 371s 16 s 16 s 25,50 bar 45 min
SDR 9 30,10 bar 3,5 mm 450 s 18 s 19s 30,10 bar 54 min
SDR 7,4 35,30 bar 4 mm 542 s 21s 22's 35,30 bar 64 min
*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

oD

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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oD Figedruck-
SDR Angleichen Anwdrmen | Umstellen e ruc' Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit
Kernrohr*

e | owese ] + ] + ] ¢ ] + |
SDR 17,6 21,80 bar 3 mm 271 s 12 s 14 s 21,80 bar 33 min
SDR 17 22,60 bar 3 mm 282 s 12 s 14 s 22,60 bar 34 min
SDR 13,6 26,90 bar 3 mm 342 s 14 s 17 s 26,90 bar 41 min
SDR 11 32,00 bar 3,5 mm 414 s 17 s 18 s 32,00 bar 50 min
SDR 9 37,80 bar 4 mm 502 s 20's 20's 37,80 bar 60 min
SDR 7,4 44,40 bar 4 mm 607 s 22s 25s 44,40 bar 70 min
SDR 17,6 27,60 bar 3 mm 305 s 13s 16s 27,60 bar 37 min
SDR 17 28,60 bar 3 mm 318 s 14 s 16s 28,60 bar 38 min
SDR 13,6 34,10 bar 3,5 mm 3855 16s 16s 34,10 bar 46 min
SDR 11 40,50 bar 3,5 mm 467 s 18 s 20s 40,50 bar 56 min
SDR 9 48,00 bar 4 mm 566 s 21s 23s 48,00 bar 66 min
SDR 7,4 56,20 bar 4 mm 683 s 24 s 29 s 56,20 bar 78 min
SDR 17,6 33,50 bar 3 mm 3355 14 s 17 s 33,50 bar 40 min
SDR 17 34,90 bar 3 mm 349 s 15s 18 s 34,90 bar 42 min
SDR 13,6 41,70 bar 3,5 mm 424 s 17 s 18 s 41,70 bar 51 min
SDR 11 49,60 bar 4 mm 514 s 20's 20's 49,60 bar 61 min
SDR 9 58,60 bar 4 mm 623 s 23s 26s 58,60 bar 72 min
SDR 17,6 41,50 bar 3 mm 370 s 16 s 19s 41,50 bar 45 min
SDR 17 43,20 bar 3,5 mm 386 s 16 s 16 s 43,20 bar 46 min
SDR 13,6 51,70 bar 3,5 mm 470's 19s 20s 51,70 bar 56 min
SDR 11 61,60 bar 4 mm 571s 21s 23s 61,60 bar 67 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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HiOrner Manual 800 O

SchweiB3tabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkblétter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fiir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp
Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur betrégt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schwei3verbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und
Abkihldricken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

oD Figedruck-
SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen e ruc. Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

[mm] e T | 1 o 1 | 7 ]
SDR 17,6 31,90 bar 3 mm 335s 14s 17 s 31,90 bar 40 min
SDR 17 33,10 bar 3 mm 349 s 15s 18 s 33,10 bar 42 min
SDR 13,6 39,60 bar 3,5 mm 424 s 17 s 18 s 39,60 bar 51 min
SDR 11 47,10 bar 4 mm 514 s 20s 20's 47,10 bar 61 min
SDR 9 55,70 bar 4 mm 623 s 23s 26's 55,70 bar 72 min
SDR 17,6 39,40 bar 3 mm 370s 16 s 19s 39,40 bar 45 min
SDR 17 41,00 bar 3,5 mm 386s 16s 16s 41,00 bar 46 min
SDR 13,6 49,10 bar 3,5 mm 470 s 19s 20s 49,10 bar 56 min
SDR 11 58,50 bar 4 mm 571 s 21s 23s 58,50 bar 67 min

SDR 17,6 49,40 bar 3,5 mm 412s 17's 17's 49,40 bar 49 min
SDR 17 51,30 bar 3,5 mm 430 s 17 s 18 s 51,30 bar 51 min
SDR 13,6 61,50 bar 4 mm 524 s 20's 21s 61,50 bar 62 min

SDR 11 73,50 bar 4 mm 638 s 23s 26s 73,50 bar 73 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits beriicksichtigt.
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Widos 4400

SchweiBtabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die Schweiflung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkblétter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fiir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp
Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur betrdagt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweif3verbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und
Abkihldricken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen
Schematische Darstellung des Schweiablaufs

oD Figedruck-
SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen e Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

*
[rom] oot T W | | | | r ]

t
SDR 17,6 4,00 bar 0,5 mm 43s 5s 5s 4,00 bar 6 min

SDR 17 4,00 bar 0,5 mm 44 s 5s 5s 4,00 bar 6 min
SDR 13,6 4,70 bar 1 mm 52s 5s 5s 4,70 bar 7 min
SDR 11 5,40 bar 1 mm 61s 5s 5s 5,40 bar 8 min
SDR 9 6,20 bar 1,5 mm 72s 6s bs 6,20 bar 10 min
SDR 7,4 7,10 bar 1,5 mm 85s 6s bs 7,10 bar 11 min
SDR 17,6 5,90 bar 1 mm 52s 5s 5s 5,90 bar 7 min
SDR 17 6,10 bar 1 mm 54 s 5s 5s 6,10 bar 7 min
SDR 13,6 7,10 bar 1 mm 63s 5s 5s 7,10 bar 8 min
SDR 11 8,20 bar 1,5 mm 75 s 6s 6s 8,20 bar 10 min
SDR 9 9,60 bar 1,5 mm 89s 6s 6s 9,60 bar 12 min
SDR 7,4 10,90 bar 1,5 mm 104 s 7s 7s 10,90 bar 14 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
beriicksichtigt.



Fortsetzung Widos 4400
oD

Kernrohr

SDR

SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4

90 mm

110 mm

125 mm

140 mm

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

Kernrohr*

Angleichen

8,10 bar

8,30 bar

9,70 bar
11,20 bar
13,10 bar
15,10 bar
11,20 bar
11,60 bar
13,60 bar
15,90 bar
18,50 bar
21,40 bar
16,80 bar
17,40 bar
20,20 bar
23,60 bar
27,60 bar
32,10 bar
21,00 bar
21,60 bar
25,50 bar
30,00 bar
35,10 bar
40,80 bar
25,90 bar
26,60 bar
31,40 bar
36,80 bar
43,40 bar
50,60 bar

1 mm
1 mm

1,5 mm

1,5 mm
2 mm
2 mm

2,5 mm

1,5 mm

1,5 mm
2 mm
2 mm

2 mm

2,5 mm

Fiigedruck-
Anwdrmen Umstellen 9
aufbauzeit

59 s
61 s
73s
85s
102 s
122's
69 s
72s
85s
101 s
121 s
144 s
85s
88 s
104 s
123's
148 s
177 s
93 s
96s
115 s
138 s
166 s
198 s
103s
106 s
127 s
152's
183s
220s

5s
5s
6s
6s
7s
8s
5s
6s
6s
7s
8s
8s
6s
6s
7s
8s
8s
9s
6s
7s
7s
8s
9s
10s
7s
7s
8s
8s
9s
10s

t
5s
5s
6s
6s
7s
8s
S5s
6s
6s
7s
8s
9s
6s
6s
7s
8s
9s
10s
6s
7s
7s
8s
9s
115
7s
7s
8s
9s
10s
12s

Abkihlen

e | woe 4 3 -+ ] + ] r |

8,10 bar

8,30 bar

9,70 bar
11,20 bar
13,10 bar
15,10 bar
11,20 bar
11,60 bar
13,60 bar
15,90 bar
18,50 bar
21,40 bar
16,80 bar
17,40 bar
20,20 bar
23,60 bar
27,60 bar
32,10 bar
21,00 bar
21,60 bar
25,50 bar
30,00 bar
35,10 bar
40,80 bar
25,90 bar
26,60 bar
31,40 bar
36,80 bar
43,40 bar
50,60 bar

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

beriicksichtigt.

8 min

8 min
10 min
11 min
13 min
16 min

9 min
10 min
11 min
13 min
16 min
18 min
11 min
12 min
14 min
16 min
19 min
22 min
12 min
13 min
15 min
18 min
21 min
24 min
13 min
14 min
16 min
19 min
23 min
27 min

22



Widos 4600 — 4800

SchweiBtabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die Schweiflung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkblétter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fiir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp
Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur betrdagt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweif3verbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und
Abkihldricken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

oD Figedruck-
SDR Angleichen Anwérmen Umstellen e Abkihlen
Kernrohr auvfbauzeit

*
[rom] el T T IR B I R

t
SDR 17,6 3,90 bar 1 mm 59 s 5s 5s 3,90 bar 8 min
SDR 17 4,00 bar 1 mm 61s 5s 5s 4,00 bar 8 min
SDR 13,6 4,70 bar 1,5 mm 73s bs 6s 4,70 bar 10 min
SDR 11 5,40 bar 1,5 mm 85 s 6s 6s 5,40 bar 11 min
SDR 9 6,30 bar 1,5 mm 102 s 7s 7s 6,30 bar 13 min
SDR 7,4 7,30 bar 2 mm 122 s 8s 8s 7,30 bar 16 min
SDR 17,6 5,40 bar 1 mm 69 s 5s 5s 5,40 bar 9 min
SDR 17 5,60 bar 1,5 mm 72 s 6s 6s 5,60 bar 10 min
SDR 13,6 6,60 bar 1,5 mm 85s 6s 6s 6,60 bar 11 min
SDR 11 7,60 bar 1,5 mm 101 s 7s 7s 7,60 bar 13 min
SDR 9 8,90 bar 2 mm 121 s 8s 8s 8,90 bar 16 min
SDR 7,4 10,30 bar 2 mm 144 s 8s 9s 10,30 bar 18 min
*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

bericksichtigt.



Fortsetzung Widos 4600 — 4800

oD Figedruck-
SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen e ruc' Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

oo ——T—woe |+ 1 1 [ * [
SDR 17,6 8,10 bar 1,5 mm 85s 6s 6s 8,10 bar 11 min

SDR 17 8,40 bar 1,5 mm 88 s 6s 6s 8,40 bar 12 min

g SDR 13,6 9,80 bar 1,5 mm 104 s 7s 7s 9,80 bar 14 min
SDR 11 11,40 bar 2 mm 123s 8s 8s 11,40 bar 16 min

SDR 9 13,30 bar 2 mm 148 s 8s 9s 13,30 bar 19 min

SDR 7,4 15,50 bar 2 mm 177 s 9s 10s 15,50 bar 22 min

SDR 17,6 10,10 bar 1,5 mm 93 s 6s 6s 10,10 bar 12 min

SDR 17 10,40 bar 1,5 mm 96 s 7s 7s 10,40 bar 13 min

o SDR 13,6 12,30 bar 1,5 mm 115 s 7s 7s 12,30 bar 15 min
SDR 11 14,40 bar 2 mm 138 s 8s 8s 14,40 bar 18 min

SDR 9 16,90 bar 2 mm 166 s 9s 9s 16,90 bar 21 min

SDR 7,4 19,60 bar 2,5 mm 198 s 10s 11s 19,60 bar 24 min

SDR 17,6 12,50 bar 1,5 mm 103 s 7s 7s 12,50 bar 13 min

SDR 17 12,80 bar 1,5 mm 106 s 7s 7s 12,80 bar 14 min

g SDR 13,6 15,10 bar 2 mm 127 s 8s 8s 15,10 bar 16 min
SDR 11 17,70 bar 2 mm 152s 8s 9s 17,70 bar 19 min

SDR 9 20,90 bar 2 mm 183 s 9s 10s 20,90 bar 23 min

SDR 7,4 24,40 bar 2,5 mm 220s 10s 12 s 24,40 bar 27 min

SDR 17,6 16,60 bar 1,5 mm 119 s 7s 7s 16,60 bar 15 min

SDR 17 17,10 bar 2 mm 123 s 8s 8s 17,10 bar 16 min

G SDR 13,6 20,10 bar 2 mm 147 s 8s 9s 20,10 bar 19 min
SDR 11 23,60 bar 2 mm 177 s 9s 10s 23,60 bar 22 min

SDR 9 27,60 bar 2,5 mm 211 s 10s 11s 27,60 bar 26 min

SDR 7,4 32,10 bar 2,5 mm 253s 11s 13s 32,10 bar 31 min

SDR 17,6 21,50 bar 2 mm 137 s 8s 8s 21,50 bar 17 min

SDR 17 22,20 bar 2 mm 142 s 8s 8s 22,20 bar 18 min

(6 SDR 13,6 26,10 bar 2 mm 170 s 9s 10 s 26,10 bar 21 min
SDR 11 30,50 bar 2,5 mm 202 s 10s 11s 30,50 bar 25 min

SDR @ 35,50 bar 2,5 mm 241 s 11s 13 s 35,50 bar 29 min

SDR 7,4 41,20 bar 3 mm 288 s 13s 155 41,20 bar 35 min

SDR 17,6 26,00 bar 2 mm 150 s 8s 9s 26,00 bar 19 min

SDR 17 26,80 bar 2 mm 155 s 8s 9s 26,80 bar 19 min

200 mm SDR 13,6 31,40 bar 2 mm 184 s 9s 10s 31,40 bar 23 min
SDR 11 37,00 bar 2,5 mm 221 s 10s 12s 37,00 bar 27 min

SDR 9 43,30 bar 3 mm 265 s 12s 14s 43,30 bar 32 min

SDR 7,4 50,30 bar 3 mm 318 s 14 s 16 s 50,30 bar 38 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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Fortsetzung Widos 4600 — 4800

oD Figedruck-
SDR Angleichen Anwérmen Umstellen e ruc. Abkihlen
Kernrohr y - aufbauzeit
ernrohr
7 ] ] ] + ] |

SDR 17,6 32,00 bar 2 mm 164 s 9s 9s 32,00 bar 21 min
SDR 17 33,20 bar 2 mm 171s 9s 10s 33,20 bar 21 min
SDR 13,6 39,10 bar 2,5 mm 204 s 10s 11s 39,10 bar 25 min
SDR 11 46,00 bar 2,5 mm 245 s 11s 13s 46,00 bar 30 min
SDR 9 54,00 bar 3 mm 295s 13s 15 54,00 bar 36 min
SDR 7,4 62,80 bar 3 mm 353 s 155 18 s 62,80 bar 42 min
SDR 17,6 38,80 bar 2 mm 179 s 9s 10s 38,80 bar 22 min
SDR 17 40,00 bar 2 mm 185s 9s 10s 40,00 bar 23 min
SDR 13,6 47,40 bar 2,5 mm 223 s 10s 12s 47,40 bar 27 min
SDR 11 55,80 bar 3 mm 268 s 12s 14s 55,80 bar 32 min
SDR 9 65,60 bar 3 mm 323 s 14 s 16 s 65,60 bar 39 min
SDR 7,4 76,80 bar 3,5 mm 389 s 16 s 16s 76,80 bar 47 min
SDR 17,6 47,60 bar 2,5 mm 197 s 10s 11s 47,60 bar 24 min
SDR 17 49,30 bar 2,5 mm 204 s 10 s 11s 49,30 bar 25 min
SDR 13,6 58,50 bar 2,5 mm 246 s 11s 13s 58,50 bar 30 min
SDR 11 69,10 bar 3 mm 297 s 13 s 155 69,10 bar 36 min
SDR @ 81,50 bar 3 mm 359 s 15s 18 s 81,50 bar 43 min
SDR 7,4 95,40 bar 3,5 mm 432 s 17 s 18 s 95,40 bar 52 min
SDR 17,6 60,10 bar 2,5 mm 221 s 10s 12s 60,10 bar 27 min
SDR 17 62,20 bar 2,5 mm 229 s 11s 12 s 62,20 bar 28 min
SDR 13,6 73,90 bar 3 mm 277 s 12s 14 s 73,90 bar 33 min
SDR 11 87,30 bar 3 mm 333s 14s 17 s 87,30 bar 40 min
SDR 9 91,80 bar 3 mm 353 s 15s 18 s 91,80 bar 42 min
SDR 7,4 120,50 bar 3,5 mm 486 s 195 21s 120,50 bar 58 min
*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

[mm]

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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Widos 4900

SchweiB3tabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkbléatter 2207, 2208

Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp
Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C
Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkuhldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

oD Figedruck-
SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen e ruc' Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

Kernrohr*
o b owast 1+ 1+ | -+ ] p | +

SDR 17,6 2,50 bar 1 mm 52 5s 5s 2,50 bar 7 min
SDR 17 2,60 bar 1 mm 54 s 5s 5s 2,60 bar 7 min
SDR 13,6 3,00 bar 1 mm 63 s 5s 5s 3,00 bar 8 min
SDR 11 3,50 bar 1,5 mm 75s 6s 6s 3,50 bar 10 min
SDR 9 4,10 bar 1,5 mm 89s 6s bs 4,10 bar 12 min
SDR 7,4 4,70 bar 1,5 mm 104 s 7s 7s 4,70 bar 14 min
SDR 17,6 3,40 bar 1 mm 59 s 5s 5s 3,40 bar 8 min
SDR 17 3,50 bar 1 mm 61s 5s 5s 3,50 bar 8 min
SDR 13,6 4,10 bar 1,5 mm 73s 6s 6s 4,10 bar 10 min
SDR 11 4,80 bar 1,5 mm 85s 6s 6s 4,80 bar 11 min
SDR 9 5,60 bar 1,5 mm 102 s 7s 7s 5,60 bar 13 min
SDR 7,4 6,40 bar 2 mm 1225 8s 8s 6,40 bar 16 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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Fortsetzung Widos 4900

oD
Kernrohr

Figedruck-
SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen e ruc. Abkihlen
aufbauzeit
Kernrohr*

L owese 1 + ] + ] P | + |
SDR 17,6 4,80 bar 1 mm 69 s 5s 5s 4,80 bar 9 min
SDR 17 5,00 bar 1,5 mm 72s b6s 6s 5,00 bar 10 min
SDR 13,6 5,80 bar 1,5 mm 85s 6s 6s 5,80 bar 11 min
SDR 11 6,70 bar 1,5 mm 101 s 7s 7s 6,70 bar 13 min
SDR 9 7,90 bar 2 mm 121 s 8s 8s 7,90 bar 16 min
SDR 7,4 9,10 bar 2 mm 144 s 8s 9s 9,10 bar 18 min
SDR 17,6 7,20 bar 1,5 mm 85s b6s 6s 7,20 bar 11 min
SDR 17 7,40 bar 1,5 mm 88 s b6s 6s 7,40 bar 12 min
SDR 13,6 8,60 bar 1,5 mm 104 s 7s 7s 8,60 bar 14 min
SDR 11 10,00 bar 2 mm 123 s 8s 8s 10,00 bar 16 min
SDR 9 11,70 bar 2 mm 148 s 8s 9s 11,70 bar 19 min
SDR 7,4 13,60 bar 2 mm 177 s 9s 10s 13,60 bar 22 min
SDR 17,6 8,90 bar 1,5 mm 93s 6s 6s 8,90 bar 12 min
SDR 17 9,20 bar 1,5 mm 96 s 7s 7s 9,20 bar 13 min
SDR 13,6 10,80 bar 1,5 mm 115 s 7s 7s 10,80 bar 15 min
SDR 11 12,70 bar 2 mm 138s 8s 8s 12,70 bar 18 min
SDR 9 14,90 bar 2 mm 166 s 9s 9s 14,90 bar 21 min
SDR 7,4 17,30 bar 2,5 mm 198 s 10s 11s 17,30 bar 24 min
SDR 17,6 11,00 bar 1,5 mm 103 s 7s 7s 11,00 bar 13 min
SDR 17 11,30 bar 1,5 mm 106 s 7s 7s 11,30 bar 14 min
SDR 13,6 13,30 bar 2 mm 127 s 8s 8s 13,30 bar 16 min
SDR 11 15,60 bar 2 mm 152's 8s 9s 15,60 bar 19 min
SDR 9 18,40 bar 2 mm 183s 9s 10s 18,40 bar 23 min
SDR 7,4 21,50 bar 2,5 mm 220s 10s 12 s 21,50 bar 27 min
SDR 17,6 14,60 bar 1,5 mm 119 s 7s 7s 14,60 bar 15 min
SDR 17 15,10 bar 2 mm 123s 8s 8s 15,10 bar 16 min
SDR 13,6 17,70 bar 2 mm 147 s 8s 9s 17,70 bar 19 min
SDR 11 20,80 bar 2 mm 177 s 9s 10s 20,80 bar 22 min
SDR 9 24,30 bar 2,5 mm 211 s 10s 11s 24,30 bar 26 min
SDR 7,4 28,30 bar 2,5 mm 253 s 11s 13s 28,30 bar 31 min
SDR 17,6 18,90 bar 2 mm 137 s 8s 8s 18,90 bar 17 min
SDR 17 19,60 bar 2 mm 142 s 8s 8s 19,60 bar 18 min
SDR 13,6 23,00 bar 2 mm 170 s 9s 10s 23,00 bar 21 min
SDR 11 26,90 bar 2,5 mm 202 s 10s 11s 26,90 bar 25 min
SDR 9 31,30 bar 2,5 mm 241 s 11s 13s 31,30 bar 29 min
SDR 7,4 36,30 bar 3 mm 288 s 13s 15 36,30 bar 35 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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Fortsetzung Widos 4900

Figedruck-
oP SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen R ruc. Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit
Kernrohr*

L owie 7+ ] + ] + ] r | +
SDR 17,6 22,90 bar 2 mm 150's 8s 9s 22,90 bar 19 min
SDR 17 23,60 bar 2 mm 155 s 8s 9s 23,60 bar 19 min
SDR 13,6 27,70 bar 2 mm 184 s 9s 10s 27,70 bar 23 min
SDR 11 32,60 bar 2,5 mm 221 s 10s 12 s 32,60 bar 27 min
SDR 9 38,10 bar 3 mm 265 s 12s 14 s 38,10 bar 32 min
SDR 7,4 44,30 bar 3 mm 318 s 14 s 16 s 44,30 bar 38 min
SDR 17,6 28,20 bar 2 mm 164 s 9s 9s 28,20 bar 21 min
SDR 17 29,30 bar 2 mm 171 s 9s 10s 29,30 bar 21 min
SDR 13,6 34,40 bar 2,5 mm 204 s 10s 11s 34,40 bar 25 min
SDR 11 40,60 bar 2,5 mm 245 s 11s 13 s 40,60 bar 30 min
SDR 9 47,60 bar 3 mm 295 s 13s 15s 47,60 bar 36 min
SDR 7,4 55,40 bar 3 mm 353 s 155 18 s 55,40 bar 42 min
SDR 17,6 34,20 bar 2 mm 179 s 9s 10s 34,20 bar 22 min
SDR 17 35,20 bar 2 mm 185s 9s 10's 35,20 bar 23 min
SDR 13,6 41,80 bar 2,5 mm 223s 10s 12 s 41,80 bar 27 min
SDR 11 49,20 bar 3 mm 268 s 12s 14s 49,20 bar 32 min
SDR 9 57,80 bar 3 mm 323s 14 s 16s 57,80 bar 39 min
SDR 7,4 67,70 bar 3,5 mm 389 s 16 s 16 s 67,70 bar 47 min
SDR 17,6 42,00 bar 2,5 mm 197 s 10s 11s 42,00 bar 24 min
SDR 17 43,40 bar 2,5 mm 204 s 10s 11s 43,40 bar 25 min
SDR 13,6 51,50 bar 2,5 mm 246 s 11s 13 s 51,50 bar 30 min
SDR 11 60,90 bar 3 mm 297 s 13 s 155 60,90 bar 36 min
SDR 9 71,90 bar 3 mm 359 s 15s 18 s 71,90 bar 43 min
SDR 7,4 84,10 bar 3,5 mm 432 s 17 s 18 s 84,10 bar 52 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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Widos 5100 — 5500

SchweiB3tabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkbléatter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp
Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkuhldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

Kernrohr . aufbauzeit
o 1w | | | | °» [ |
SDR 17,6 9,60 bar 2 mm 150 s 8s 9s 9,60 bar 19 min
SDR 17 9,90 bar 2 mm 155s 8s 9s 9,90 bar 19 min
SDR 13,6 11,60 bar 2 mm 184 s 9s 10s 11,60 bar 23 min
SDR 11 13,70 bar 2,5 mm 221 s 10s 12s 13,70 bar 27 min
SDR 9 16,00 bar 3 mm 265 s 12 s 14 s 16,00 bar 32 min
SDR 7,4 18,60 bar 3 mm 318 s 14 s 16 s 18,60 bar 38 min
SDR 17,6 11,80 bar 2 mm 164 s 9s 9s 11,80 bar 21 min
SDR 17 12,30 bar 2 mm 171s 9s 10's 12,30 bar 21 min
SDR 13,6 14,40 bar 2,5 mm 204 s 10s 11s 14,40 bar 25 min
SDR 11 17,00 bar 2,5 mm 245 s 11s 13s 17,00 bar 30 min
SDR 9 19,90 bar 3 mm 295 s 13s 15s 19,90 bar 36 min
SDR 7,4 23,20 bar 3 mm 353 s 15 s 18 s 23,20 bar 42 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

beriicksichtigt.

29



Fortsetzung Widos 5100 — 5500

oD

Kernrohr

SDR

SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4

280 mm

315 mm

355 mm

400 mm

450 mm

Kernrohr*

Angleichen

14,30 bar
14,80 bar
17,50 bar
20,60 bar
24,20 bar
28,30 bar
17,60 bar
18,20 bar
21,60 bar
25,50 bar
30,10 bar
35,20 bar
22,20 bar
23,00 bar
27,30 bar
32,20 bar
33,90 bar
44,50 bar
27,60 bar
28,70 bar
34,10 bar
40,40 bar
47,80 bar
55,90 bar
34,50 bar
35,70 bar
42,70 bar
50,70 bar
60,00 bar
70,40 bar
43,70 bar
45,30 bar
54,10 bar
64,30 bar
76,00 bar
89,20 bar

2 mm
2 mm
2,5 mm
3 mm
3 mm
3,5 mm
2,5 mm
2,5 mm
2,5 mm
3 mm
3 mm
3,5 mm
2,5 mm
2,5 mm
3 mm
3 mm
3 mm
3,5 mm
2,5 mm
2,5 mm
3 mm
3,5 mm
3,5 mm
4 mm
3 mm
3 mm
3 mm
3,5 mm
4 mm
4 mm
3 mm
3 mm
3,5 mm
3,5 mm
4 mm

4 mm

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

179 s
185 s
223s
268 s
323 s
389 s
197 s
204 s
246 s
297 s
359 s
432 s
221 s
229 s
277 s
333s
353s
486 s
244 s
255 s
307 s
371s
450 s
542 s
271 s
282 s
342 s
414 s
502 s
607 s
305 s
318s
385s
467 s
566 s
683 s

9s
9s
10s
12s
14 s
16s
10s
10s
11s
13 s
15s
17 s
10s
11s
12s
14 s
15s
195
11s
115
13s
16 s
18 s
21s
12s
12
14s
17 s
20s
22s
13s
14 s
16 s
18 s
21 s
24 s

Figedruck-
Anwdrmen Umstellen 9 :
aufbauzeit

. r | we 1+ ] -+ ] + ] ¢ |

10s
10s
12s
14 s
16s
16 s
11s
11s
13 s
15s
18 s
18 s
12s
12s
14 s
17 s
18 s
21s
13 s
13s
16s
16 s
19 s
22s
14 s
14 s
17 s
18 s
20s
25s
16s
16 s
16s
20s
23 s
29s

Abkihlen

14,30 bar
14,80 bar
17,50 bar
20,60 bar
24,20 bar
28,30 bar
17,60 bar
18,20 bar
21,60 bar
25,50 bar
30,10 bar
35,20 bar
22,20 bar
23,00 bar
27,30 bar
32,20 bar
33,90 bar
44,50 bar
27,60 bar
28,70 bar
34,10 bar
40,40 bar
47,80 bar
55,90 bar
34,50 bar
35,70 bar
42,70 bar
50,70 bar
60,00 bar
70,40 bar
43,70 bar
45,30 bar
54,10 bar
64,30 bar
76,00 bar
89,20 bar

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

bericksichtigt.

22 min
23 min
27 min
32 min
39 min
47 min
24 min
25 min
30 min
36 min
43 min
52 min
27 min
28 min
33 min
40 min
42 min
58 min
30 min
31 min
37 min
45 min
54 min
64 min
33 min
34 min
41 min
50 min
60 min
70 min
37 min
38 min
46 min
56 min
66 min
78 min
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Widos 6100

SchweiB3tabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkbléatter 2207, 2208

Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp
Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C
Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkuhldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

Figedruck-
SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen g ruc. Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

Kernrohr*
[mm] o owes 1+ 1 + 1 + ] r | +

OD

SDR 17,6 18,10 bar 2,5 mm 221 s 10s 12s 18,10 bar 27 min
SDR 17 18,70 bar 2,5 mm 229 s 11s 12 s 18,70 bar 28 min
SDR 13,6 22,20 bar 3 mm 277 s 12 s 14 s 22,20 bar 33 min
SDR 11 26,30 bar 3 mm 333s 14s 17 s 26,30 bar 40 min
SDR 9 27,60 bar 3 mm 353s 15s 18 s 27,60 bar 42 min
SDR 7,4 36,30 bar 3,5 mm 486 s 19s 21s 36,30 bar 58 min
SDR 17,6 22,20 bar 2,5 mm 244 s 11s 13s 22,20 bar 30 min
SDR 17 23,10 bar 2,5 mm 255 s 11s 13s 23,10 bar 31 min
SDR 13,6 27,40 bar 3 mm 307 s 13s 16s 27,40 bar 37 min
SDR 11 32,40 bar 3,5 mm 371s 16s 16s 32,40 bar 45 min
SDR 9 38,30 bar 3,5 mm 450 s 18 s 19s 38,30 bar 54 min
SDR 7,4 44,80 bar 4 mm 542 s 21s 22s 44,80 bar 64 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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Fortsetzung Widos 6100

OD

Figedruck-
SDR Angleichen Anwdarmen Umstellen e ruc. Abkishlen
Kernrohr aufbauzeit

Kernrohr*
| owelst L p ]

SDR 17,6 28,10 bar 3 mm 271 s 12s 14 s 28,10 bar 33 min
SDR 17 29,10 bar 3 mm 282 s 12 s 14 s 29,10 bar 34 min
SDR 13,6 34,80 bar 3 mm 342 s 14 s 17 s 34,80 bar 41 min
SDR 11 41,30 bar 3,5 mm 414 s 17 s 18 s 41,30 bar 50 min
SDR 9 48,90 bar 4 mm 502 s 20s 20s 48,90 bar 60 min
SDR 7,4 57,40 bar 4 mm 607 s 22s 25 s 57,40 bar 70 min
SDR 17,6 35,60 bar 3 mm 305 s 13s 16 s 35,60 bar 37 min
SDR 17 37,00 bar 3 mm 318s 14 s 16s 37,00 bar 38 min
SDR 13,6 44,10 bar 3,5 mm 385 s 16s 16 s 44,10 bar 46 min
SDR 11 52,40 bar 3,5 mm 467 s 18 s 20s 52,40 bar 56 min
SDR 9 62,00 bar 4 mm 566 s 21s 23s 62,00 bar 66 min
SDR 7,4 72,70 bar 4 mm 683 s 24 s 29 s 72,70 bar 78 min
SDR 17,6 43,40 bar 3 mm 335 s 14 s 17 s 43,40 bar 40 min
SDR 17 45,10 bar 3 mm 349 s 15s 18 s 45,10 bar 42 min
SDR 13,6 53,90 bar 3,5 mm 424 s 17 s 18 s 53,90 bar 51 min
SDR 11 64,10 bar 4 mm 514 s 20s 20's 64,10 bar 61 min
SDR 9 75,80 bar 4 mm 623 s 23s 26s 75,80 bar 72 min
SDR 17,6 53,70 bar 3 mm 370 s 16s 195 53,70 bar 45 min
SDR 17 55,80 bar 3,5 mm 386 s 16s 16 s 55,80 bar 46 min
SDR 13,6 66,90 bar 3,5 mm 470's 19s 20s 66,90 bar 56 min
SDR 11 79,60 bar 4 mm 571s 21s 23s 79,60 bar 67 min
*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

400 mm

450 mm

500 mm

560 mm

E}
EX

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
beriicksichtigt.
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Widos 6100 Stahl (ab 6/2009)

Schweiftabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkblétter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefilhrten Maschinentyp
Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

OD

Umstellen Abkihlen
Kernrohr el aufbauzeit
[mm] L | owee I+ 1 + 7 + ] ° | t+ |
SDR 17,6 10,60 bar 2,5 mm 221 s 10 s 12s 10,60 bar 27 min
SDR 17 11,00 bar 2,5 mm 229 s 11s 12s 11,00 bar 28 min
SDR 13,6 13,10 bar 3 mm 277 s 12 s 14 s 13,10 bar 33 min
SDR 11 15,50 bar 3 mm 333s 14s 17 s 15,50 bar 40 min
SDR 9 16,20 bar 3 mm 353s 15s 18 s 16,20 bar 42 min
SDR 7,4 21,30 bar 3,5 mm 486 s 19s 21s 21,30 bar 58 min
SDR 17,6 13,30 bar 2,5 mm 244 s 11s 13s 13,30 bar 30 min
SDR 17 13,80 bar 2,5 mm 255 s 11s 13s 13,80 bar 31 min
SDR 13,6 16,30 bar 3 mm 307 s 13 s 16 s 16,30 bar 37 min
SDR 11 19,40 bar 3,5 mm 371s 16s 16s 19,40 bar 45 min
SDR 9 22,90 bar 3,5 mm 450 s 18 s 19s 22,90 bar 54 min
SDR 7,4 26,80 bar 4 mm 542 s 21 s 22s 26,80 bar 64 min
*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

SDR Angleichen Anwdrmen

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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Fortsetzung Widos 6100 Stahl (ab 6/2009)

OD

Kernrohr

SDR

Kernrohr*

SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11

400 mm

450 mm

500 mm

560 mm

E}
EX

Angleichen

16,50 bar
17,10 bar
20,50 bar
24,30 bar
28,80 bar
33,70 bar
20,90 bar
21,70 bar
25,90 bar
30,80 bar
36,40 bar
42,70 bar
25,50 bar
26,50 bar
31,70 bar
37,70 bar
44,60 bar
31,50 bar
32,80 bar
39,30 bar
46,80 bar

3 mm

3 mm

4 mm

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

Figedruck-
Anwdrmen Umstellen 9 :
aufbauzeit

271 s
282 s
342 s
414 s
502 s
607 s
305 s
318 s
385 s
467 s
566 s
683 s
335s
349 s
424 s
514 s
623 s
370s
386s
470 s
571 s

12s
12s
14 s
17 s
20s
22s
13 s
14s
16 s
18 s
21s
24 s
14 s
15s
17 s
20s
23s
16 s
16s
195
21 s

14 s
14 s
17 s
18 s
20s
25s
16s
16 s
16s
20s
23 s
29 s
17 s
18 s
18 s
20s
26s
19s
16s
20s
23 s

Abkihlen

e | ws J ] + fJ + | ° ] |

16,50 bar
17,10 bar
20,50 bar
24,30 bar
28,80 bar
33,70 bar
20,90 bar
21,70 bar
25,90 bar
30,80 bar
36,40 bar
42,70 bar
25,50 bar
26,50 bar
31,70 bar
37,70 bar
44,60 bar
31,50 bar
32,80 bar
39,30 bar
46,80 bar

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

bericksichtigt.

33 min
34 min
41 min
50 min
60 min
70 min
37 min
38 min
46 min
56 min
66 min
78 min
40 min
42 min
51 min
61 min
72 min
45 min
46 min
56 min
67 min
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Widos 8000 (7/2000 bis 5/2009) - 10000 (7/2000)

SchweiB3tabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkbléatter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp
Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs
Umstellen Fugedrucl’o Abkiihlen
Kernrohr aufbauzeit

[mm] oo = Twew |+ 1 1+ | °» [ |
SDR 17,6 13,30 bar 3 mm 305 s 13 s 16 s 13,30 bar 37 min
SDR 17 13,80 bar 3 mm 318 s 14 s 16s 13,80 bar 38 min
SDR 13,6 16,50 bar 3,5 mm 385 s 16 s 16 s 16,50 bar 46 min
SDR 11 19,60 bar 3,5 mm 467 s 18 s 20s 19,60 bar 56 min
SDR 9 23,20 bar 4 mm 566 s 21s 23s 23,20 bar 66 min
SDR 7,4 27,20 bar 4 mm 683 s 24 s 29s 27,20 bar 78 min
SDR 17,6 16,20 bar 3 mm 335 s 14 s 17 s 16,20 bar 40 min
SDR 17 16,90 bar 3 mm 349 s 15 s 18 s 16,90 bar 42 min
SDR 13,6 20,20 bar 3,5 mm 424 s 17 s 18 s 20,20 bar 51 min
SDR 11 24,00 bar 4 mm 514 s 20s 20s 24,00 bar 61 min
SDR 9 28,40 bar 4 mm 623 s 23s 26s 28,40 bar 72 min
*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

oD

Anwdrmen

Angleichen

bericksichtigt.



Fortsetzung Widos 8000 (7/2000 bis 5/2009) — 10000 (7/2000)

opP SDR Angleichen Umstellen Abkishlen
Kernrohr Kernrohr* aufbauzeit

[mm] L | wose J 1 + ] + ] ¢ | + |
SDR 17,6 20,10 bar 3 mm 370s 16s 195 20,10 bar 45 min
SDR 17 20,90 bar 3,5 mm 386 s 16s 16 s 20,90 bar 46 min
SDR 13,6 25,00 bar 3,5 mm 470 s 19s 20s 25,00 bar 56 min
SDR 11 29,80 bar 4 mm 571s 21s 23s 29,80 bar 67 min
SDR 17,6 25,10 bar 3,5 mm 412s 17 s 17 s 25,10 bar 49 min
SDR 17 26,10 bar 3,5 mm 430 s 17 s 18 s 26,10 bar 51 min
SDR 13,6 31,30 bar 4 mm 524 s 20s 21s 31,30 bar 62 min
SDR 11 37,40 bar 4 mm 638 s 23s 26s 37,40 bar 73 min
*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.

36



Widos 8000 (ab 6/2009)

SchweiB3tabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkbléatter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp
Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

oD Figedruck-
SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen e ruc. Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

Kernrohr*
[mm] | owas o+ 1 + | P | + |

SDR 17,6 20,90 bar 3 mm 305 s 13s 16 s 20,90 bar 37 min
SDR 17 21,70 bar 3 mm 318 s 14s 16s 21,70 bar 38 min
SDR 13,6 25,90 bar 3,5 mm 385 s 16s 16 s 25,90 bar 46 min
SDR 11 30,80 bar 3,5 mm 467 s 18 s 20s 30,80 bar 56 min
SDR 9 36,40 bar 4 mm 566 s 21s 23s 36,40 bar 66 min
SDR 7,4 42,70 bar 4 mm 683 s 24 s 29 s 42,70 bar 78 min
SDR 17,6 25,50 bar 3 mm 335s 14 s 17 s 25,50 bar 40 min
SDR 17 26,50 bar 3 mm 349 s 155 18 s 26,50 bar 42 min
SDR 13,6 31,70 bar 3,5 mm 424 s 17 s 18 s 31,70 bar 51 min
SDR 11 37,70 bar 4 mm 514 s 20's 20's 37,70 bar 61 min
SDR 9 44,60 bar 4 mm 623 s 23s 26s 44,60 bar 72 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

beriicksichtigt.



Fortsetzung Widos 8000 (ab 6/2009)

oD
Kernrohr

Kermrohr* aufbauzeit

L J owese I+ 7 + | + ] ¢ | + |
SDR 17,6 31,50 bar 3 mm 370s 16s 19s 31,50 bar 45 min
SDR 17 32,80 bar 3,5 mm 386 s 16s 16 s 32,80 bar 46 min
SDR 13,6 39,30 bar 3,5 mm 470's 19s 20s 39,30 bar 56 min
SDR 11 46,80 bar 4 mm 5715 21s 23s 46,80 bar 67 min
SDR 17,6 39,50 bar 3,5 mm 412 s 17 s 17 s 39,50 bar 49 min
SDR 17 41,10 bar 3,5 mm 430 s 17 s 18 s 41,10 bar 51 min
SDR 13,6 49,20 bar 4 mm 524 s 20s 21s 49,20 bar 62 min
SDR 11 58,80 bar 4 mm 638 s 23s 26s 58,80 bar 73 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

bericksichtigt.
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Georg Fischer GF TM 160 / GF TM 160 CNC

Schweiftabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkblétter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefilhrten Maschinentyp
Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

oD Figedruck-

SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen Hgedrue Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

Kernrohr*

[mm] L Jwiat Jemex ¢+ |+ ] + ] P | + |
SDR 11 3,80 bar 1 mm 0,50 bar 61s 6s 6s 3,80 bar 9 min

50 mm SDR 9 4,30 bar 1,5 mm 0,50 bar 72s b6s bs 4,30 bar 10 min
SDR 7,4 5,00 bar 1,5 mm 0,50 bar 85 s 7s 7s 5,00 bar 12 min

SDR 17,6 4,20 bar 1 mm 0,50 bar 52s 5s 5s 4,20 bar 7 min

SDR 17 4,30 bar 1 mm 0,50 bar 54 s 5s 5s 4,30 bar 8 min

SDR 13,6 5,00 bar 1 mm 0,50 bar 63s b6s 6s 5,00 bar 9 min

SDR 11 5,80 bar 1,5 mm 0,50 bar 75 s 6s 6s 5,80 bar 10 min

SDR 9 6,70bar 1,5 mm 0,50 bar 89 s 7s 7s 6,70 bar 12 min

SDR 7,4 7,70bar 1,5 mm 0,50 bar 104 s 7s 7s 7,70 bar 14 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in der Tabelle berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.



Fortsetzung Georg Fischer GF TM 160 / GF TM 160 CNC

oD Figedruck-

SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen e ruc. Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

Kernrohr*

SDR 17,6 5,70 bar
SDR 17 5,80 bar
SDR 13,6 6,80 bar
SDR 11 7,90 bar
SDR 9 9,20 bar
SDR 7,4 10,70 bar
SDR 17,6 7,90 bar
SDR 17 8,20 bar
SDR 13,6 9,60 bar
SDR 11 11,20 bar
SDR 9 13,10 bar
SDR 7,4 15,10 bar
SDR17,6 11,90 bar
SDR 17 12,30 bar
SDR 13,6 14,30 bar
SDR 11 16,70 bar
SDR 9 19,50 bar
SDR 7,4 22,70 bar
SDR 17,6 14,80 bar
SDR 17 15,30 bar
SDR 13,6 18,00 bar
SDR 11 21,20 bar
SDR 9 24,80 bar
SDR 7,4 28,80 bar
SDR 17,6 18,30 bar
SDR 17 18,80 bar
SDR 13,6 22,20 bar
SDR 11 26,10 bar
SDR 9 30,70 bar
SDR 7,4 35,80 bar

1 mm
1 mm
1,5 mm
1,5 mm
1,5 mm
2 mm
1 mm
1,5 mm
1,5 mm
1,5 mm
2 mm
2 mm
1,5 mm
1,5 mm
1,5 mm
2 mm
2 mm
2 mm
1,5 mm
1,5 mm
1,5 mm
2 mm
2 mm
2,5 mm
1,5 mm
1,5 mm
2 mm
2 mm

2 mm

2,5 mm

1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,10 bar
1,30 bar
1,50 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,20 bar
1,40 bar
1,70 bar
1,90 bar
1,20 bar
1,30 bar
1,50 bar
1,70 bar
2,00 bar
2,40 bar

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

59 s
61 s
73s
85s
102 s
122's
69 s
72s
85s
101 s
121 s
144 s
85s
88 s
104 s
123's
148 s
177 s
93 s
96s
115 s
138 s
166 s
198 s
103s
106 s
127 s
152's
183s
220s

6s
bs
6s
7s
7s
8s
6s
6s
7s
7s
8s
9s
7s
7s
7s
8s
9s
10s
7s
7s
8s
9s
9s
10s
7s
7s
8s
9s
10s
115

6s
6s
6s
7s
7s
8s
6s
6s
7s
7s
8s
9s
7s
7s
7s
8s
9s
10s
7s
7s
8s
9s
10 s
11s
7s
7s
8s
9s
11s
12s

5,70 bar

5,80 bar

6,80 bar

7,90 bar

9,20 bar
10,70 bar

7,90 bar

8,20 bar

9,60 bar
11,20 bar
13,10 bar
15,10 bar
11,90 bar
12,30 bar
14,30 bar
16,70 bar
19,50 bar
22,70 bar
14,80 bar
15,30 bar
18,00 bar
21,20 bar
24,80 bar
28,80 bar
18,30 bar
18,80 bar
22,20 bar
26,10 bar
30,70 bar
35,80 bar

Bei den in der Tabelle berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

bericksichtigt.

P | wes | Pooc o+ ] ] °r ] |

8 min

9 min
10 min
12 min
14 min
16 min
10 min
10 min
12 min
14 min
16 min
19 min
12 min
12 min
14 min
16 min
19 min
23 min
13 min
13 min
15 min
18 min
21 min
25 min
14 min
14 min
17 min
20 min
23 min
27 min

40



Georg Fischer GF TM 250 / GF TM 250 CNC

SchweiB3tabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des

Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkbléatter 2207, 2208

Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp

Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldriicken zu addieren.

Angleichen

Anwdrmen

Umstellen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

OD
Kernrohr

SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4

Kernrohr*

Zeit

Figedruck-
Angleichen Anwdrmen Umstellen e ruc. Abkihlen
aufbauzeit

-———--

3,90 bar
4,00 bar
4,70 bar
5,50 bar
6,40 bar
7,40 bar
5,50 bar
5,70 bar
6,60 bar
7,70 bar
9,10 bar
10,50 bar

1 mm
1 mm
1,5 mm
1,5 mm
1,5 mm
2 mm
1 mm
1,5 mm
1,5 mm
1,5 mm
2 mm

2 mm

1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

59 s
61s
73s
85s
102 s
122 s
69 s
72s
85s
101 s
121 s
144 s

6s
6s
7s
7s
8s
6s
6s
7s
7s
8s
9s

6s
6s
7s
7s
8s
6s
6s
7s
7s
8s
9s

3,90 bar
4,00 bar
4,70 bar
5,50 bar
6,40 bar
7,40 bar
5,50 bar
5,70 bar
6,60 bar
7,70 bar
9,10 bar
10,50 bar

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

bericksichtigt.

8 min

9 min
10 min
12 min
14 min
16 min
10 min
10 min
12 min
14 min
16 min
19 min

41



Fortsetzung Georg Fischer GF TM 250 / GF TM 250 CNC

oD Figedruck-
SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen e Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

Kernrohr*

P Jwiet | P |+ |+ ] + ] °r | +
SDR 17,6 8,20bar 1,5mm 1,00 bar 85s 7s 7s 8,20 bar 12 min

SDR 17 8,50bar 1,5mm 1,00 bar 88 s 7s 7s 8,50 bar 12 min

T SDR 13,6 9,90bar  1,5mm 1,00 bar 104 s 7s 7s 9,90 bar 14 min
SDR 11 11,50 bar 2mm 1,00 bar 123 s 8s 8s 11,50 bar 16 min

SDR 9 13,50 bar 2mm 1,00 bar 148 s 9s 9s 13,50 bar 19 min

SDR 7,4 15,70 bar 2mm 1,00 bar 177 s 10s 10s 15,70 bar 22 min

SDR 17,6 10,30 bar  1,5mm 1,00 bar 93s 7s 7s 10,30 bar 13 min

SDR 17 10,60 bar  1,5mm 1,00 bar 96 s 7s 7s 10,60 bar 13 min

SDR 13,6 12,50 bar  1,5mm 1,00 bar 115 s 8s 8s 12,50 bar 15 min

125 mm  PAeeN 1470bar ~ 2mm 1,00bar 138 9s 95 14,70 bar 18 min
SDR 9 17,20 bar 2mm 1,10 bar 166 s 9s 10s 17,20 bar 21 min

SDR 7,4 20,00 bar  2,5mm 1,30 bar 198 s 10s 11s 20,00 bar 25 min

SDR 17,6 12,70bar  1,5mm 1,00 bar 103s 7s 7s 12,70 bar 14 min

SDR 17 13,00 bar 1,5mm 1,00 bar 106 s 7s 7s 13,00 bar 14 min

SDR 13,6 15,40 bar 2mm 1,00 bar 127 s 8s 8s 15,40 bar 17 min

140mm - PN 18,00bar  2mm 1,20bar 152 95 95 18,00 bar 20 min
SDR 9 21,30 bar 2 mm 1,40 bar 183 s 10s 11s 21,30 bar 23 min

SDR 7,4 24,80 bar  2,5mm 1,70 bar 220s 11s 12 s 24,80 bar 27 min

SDR 17,6 16,80 bar 1,5mm 1,10 bar 119 s 8s 8s 16,80 bar 16 min

SDR 17 17,40 bar 2mm 1,20 bar 123 s 8s 8s 17,40 bar 16 min

SDR 13,6 20,40 bar 2mm 1,40 bar 147 s 9s 9s 20,40 bar 19 min

160 mm SDR 11 24,00 bar 2mm 1,60 bar 177 s 10s 10s 24,00 bar 22 min
SDR 9 28,10 bar  2,5mm 1,90 bar 211 s 11s 12s 28,10 bar 26 min

SDR 7,4 32,70bar  2,5mm 2,20 bar 253 s 12s 14 s 32,70 bar 31 min

SDR 17,6 21,90 bar 2mm 1,50 bar 137 s 8s 9s 21,90 bar 18 min

SDR 17 22,60 bar 2mm 1,50 bar 142 s 9s 9s 22,60 bar 19 min

150 SDR 13,6 26,50 bar 2mm 1,80 bar 170s 9s 10s 26,50 bar 22 min
SDR 11 31,00 bar  2,5mm 2,10 bar 202 s 10s 12s 31,00 bar 25 min

SDR 9 36,10 bar  2,5mm 2,40 bar 241 s 11s 13s 36,10 bar 30 min

SDR 7,4 41,90 bar 3mm 2,80 bar 288 s 13s 155 41,90 bar 35 min

SDR 17,6 26,40 bar 2mm 1,80 bar 150 s 9s 9s 26,40 bar 19 min

SDR 17 27,30 bar 2mm 1,80 bar 155 s 9s 9s 27,30 bar 20 min

SDR 13,6 32,00 bar 2mm 2,10 bar 184 s 10s 11s 32,00 bar 23 min

200 mm SDR 11 37,60bar  2,5mm 2,50 bar 221 s 11s 12s 37,60 bar 27 min
SDR 9 44,10 bar 3mm 2,90 bar 265 s 12s 14 s 44,10 bar 32 min

SDR 7,4 51,20 bar 3mm 3,40 bar 318 s 14 s 17 s 51,20 bar 39 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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Fortsetzung Georg Fischer GF TM 250 / GF TM 250 CNC

oD Figedruck-
SDR Angleichen Anwéarmen Umstellen e ruc. Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit
Kernrohr*

SDR 17,6 32,60 bar
SDR 17 33,80 bar
SDR 13,6 39,80 bar
SDR 11 46,90 bar
SDR 9 55,00 bar
SDR 7,4 64,00 bar

2 mm
2 mm
2,5 mm
2,5 mm
3 mm

3 mm

2,20 bar
2,30 bar
2,70 bar
3,10 bar
3,70 bar
4,30 bar

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

bericksichtigt.

164 s
171 s
204 s
245 s
295 s
353s

9s
9s
10s
12s
13s
15s

10s
10s
12s
13s
16s
18 s

32,60 bar
33,80 bar
39,80 bar
46,90 bar
55,00 bar
64,00 bar

P | wis | P o+ ] ] ° ]

21 min
22 min
26 min
30 min
36 min
43 min
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Georg Fischer GF TM 315 / GF TM 315 CNC

Schweiftabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-Stumpfschweilung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die Schweiflung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkblatter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp
Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur betrégt 220°C

Die Umstellzeit sollte m&glichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

Figedruck-
SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen e ruc' Abkihlen
Kernrohr . - aufbauzeit
ernrohr
] IR N _ I

SDR 17,6 5,50 bar 1 mm 1,00 bar 69 s 6s 5,50 bar 10 min
SDR 17 5,70 bar 1,5 mm 1,00 bar 72 s 6s b6s 5,70 bar 10 min
SDR 13,6 6,60 bar 1,5 mm 1,00 bar 85s 7s 7s 6,60 bar 12 min
SDR 11 7,70 bar 1,5 mm 1,00 bar 101 s 7s 7s 7,70 bar 14 min
SDR 9 9,10 bar 2 mm 1,00 bar 121 s 8s 8s 9,10 bar 16 min
SDR 7,4 10,50 bar 2mm 1,00 bar 144 s 9s 9s 10,50 bar 19 min
SDR 17,6 8,20 bar 1,5 mm 1,00 bar 85 s 7s 7s 8,20 bar 12 min
SDR 17 8,50 bar 1,5 mm 1,00 bar 88 s 7s 7s 8,50 bar 12 min
SDR 13,6 9,90 bar 1,5 mm 1,00 bar 104 s 7s 7s 9,90 bar 14 min
SDR 11 11,50 bar 2mm 1,00 bar 123 s 8s 8s 11,50 bar 16 min
SDR 9 13,50 bar 2 mm 1,00 bar 148 s 9s 9s 13,50 bar 19 min
SDR 7,4 15,70 bar 2 mm 1,00 bar 177 s 10s 10s 15,70 bar 22 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in der Tabelle berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

| [om] |

bericksichtigt.
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Fortsetzung Georg Fischer GF TM 315 / GF TM 315 CNC

Figedruck-
oP SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen e ruc' Abkihlen
aufbauzeit

Kernrohr .
Kermohr™ == Pmax I

SDR 17,6 10,30 bar  1,5mm 1,00 bar 93s 7s 7s 10,30 bar 13 min
SDR 17 10,60 bar  1,5mm 1,00 bar 96 s 7s 7s 10,60 bar 13 min
SDR 13,6 12,50 bar  1,5mm 1,00bar 1155 8s 8s 12,50 bar 15 min
SDR 11 14,70 bar 2mm 1,00bar 1385 9s 9s 14,70 bar 18 min
SDR @ 17,20 bar 2mm 1,10bar 166 9s 10s 17,20 bar 21 min
SDR 7,4 20,00 bar  2,5mm 1,30 bar 198s 10s 11s 20,00 bar 25 min
SDR 17,6 12,70bar  1,5mm 1,00 bar 103s 7s 7s 12,70 bar 14 min
SDR 17 13,00bar  1,5mm 1,00bar 106s 7s 7s 13,00 bar 14 min
SDR 13,6 15,40 bar 2mm 1,00bar 127 s 8s 8s 15,40 bar 17 min
SDR 11 18,00 bar 2mm 1,20bar 1525 9s 9s 18,00 bar 20 min
SDR 9 21,30 bar 2mm 1,40bar 183s 10s 11s 21,30 bar 23 min
SDR 7,4 24,80 bar  2,5mm 1,70bar 220s 11s 12 s 24,80 bar 27 min
SDR 17,6 16,80bar 1,5mm 1,10bar 1195 8s 8s 16,80 bar 16 min
SDR 17 17,40 bar 2mm 1,20bar 1235 8s 8s 17,40 bar 16 min
SDR 13,6 20,40 bar 2mm 1,40bar 147 s 9s 9s 20,40 bar 19 min
SDR 11 24,00 bar 2mm 1,60bar 177 s 10s 10s 24,00 bar 22 min
SDR 9 28,10 bar 2,5mm 1,90bar 211s 11s 12s 28,10 bar 26 min
SDR 7,4 32,70bar  2,5mm 2,20bar 253s 12 s 14 s 32,70 bar 31 min
SDR 17,6 21,90 bar 2mm 1,50bar 1375 8s 9s 21,90 bar 18 min
SDR 17 22,60 bar 2mm 1,50bar 142 9s 9s 22,60 bar 19 min
SDR 13,6 26,50 bar 2mm 1,80bar 170s 9s 10s 26,50 bar 22 min
SDR 11 31,00 bar  2,5mm 2,10bar 202s 10s 12 s 31,00 bar 25 min
SDR 9 36,10 bar 2,5mm 2,40 bar 241s 11s 13s 36,10 bar 30 min
SDR 7,4 41,90 bar 3mm 2,80bar 288s 13s 155 41,90 bar 35 min
SDR 17,6 26,40 bar 2mm 1,80bar 150s 9s 9s 26,40 bar 19 min
SDR 17 27,30 bar 2mm 1,80bar 1555 9s 9s 27,30 bar 20 min
SDR 13,6 32,00 bar 2mm 2,10bar 1845 10s 11s 32,00 bar 23 min
SDR 11 37,60bar  2,5mm 2,50bar 221s 11s 12 s 37,60 bar 27 min
SDR 9 44,10 bar 3mm 2,90bar 2655 12s 14 s 44,10 bar 32 min
SDR 7,4 51,20 bar 3mm 3,40 bar 318s 14 s 17 s 51,20 bar 39 min
SDR 17,6 32,60 bar 2mm 2,20bar 1645 9s 10s 32,60 bar 21 min
SDR 17 33,80 bar 2mm 2,30bar 1715 9s 10s 33,80 bar 22 min
SDR 13,6 39,80bar  2,5mm 2,70bar 204 s 10s 12 s 39,80 bar 26 min
SDR 11 46,90 bar  2,5mm 3,10bar 2455 12s 13s 46,90 bar 30 min
SDR 9 55,00 bar 3mm 3,70bar 295s 13s 16s 55,00 bar 36 min
SDR 7,4 64,00 bar 3mm 4,30 bar 353 15s 18 s 64,00 bar 43 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

Bei den in der Tabelle berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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Fortsetzung Georg Fischer GF TM 315 / GF TM 315 CNC

oD Figedruck-

SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen e ruc' Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

Kernrohr*

SDR 17,6 39,50 bar
SDR 17 40,70 bar
SDR 13,6 48,30 bar
SDR 11 56,90 bar
SDR 9 66,90 bar
SDR 7,4 78,20 bar
SDR 17,6 48,50 bar
SDR 17 50,20 bar
SDR 13,6 59,60 bar
SDR 11 70,40 bar
SDR 9 83,10 bar
SDR 7,4 97,20 bar

2 mm
2 mm
2,5 mm
3 mm
3 mm
3,5 mm
2,5 mm
2,5 mm
2,5 mm
3 mm
3 mm

3,5 mm

2,60 bar
2,70 bar
3,20 bar
3,80 bar
4,50 bar
5,20 bar
3,20 bar
3,30 bar
4,00 bar
4,70 bar
5,50 bar
6,50 bar

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

179 s
185 s
223's
268 s
323 s
389 s
197 s
204 s
246 s
297 s
359 s
432 s

10s
10s
115
12s
14 s
17 s
10s
10s
12s
13s
16s
18 s

11s
11s
12s
14 s
17 s
20s
11s
12s
13s
16s
18 s
22s

39,50 bar
40,70 bar
48,30 bar
56,90 bar
66,90 bar
78,20 bar
48,50 bar
50,20 bar
59,60 bar
70,40 bar
83,10 bar
97,20 bar

Bei den in der Tabelle berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

bericksichtigt.

P | wast | o Poo | ] ] i ] ° ]| i |

23 min
23 min
28 min
33 min
40 min
47 min
25 min
26 min
30 min
36 min
44 min
52 min
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Georg Fischer GF 400 / GF 400 CNC

Schweiftabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-Stumpfschweiflung OHNE Abmantelung des

Schutzmantels

Die Schweiflung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkblatter 2207, 2208

Nachfolgende Parameter gelten nur fisr den im Titel aufgefilhrten Maschinentyp

Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur betridgt 220°C
Die Umstellzeit sollte m&glichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldriicken zu addieren.

Angleichen Anwdrmen

Umstellen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

oD Figedruck-
SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen e ruc' Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit
Kernrohr*

SDR 17,6 5,80 bar
SDR 17 6,00 bar
SDR 13,6 7,00 bar
SDR 11 8,30 bar
SDR 9 9,70 bar
SDR 7,4 11,30 bar
SDR 17,6 7,10 bar
SDR 17 7,30 bar
SDR 13,6 8,70 bar
SDR 11 10,20 bar
SDR 9 12,00 bar
SDR 7,4 14,00 bar

1,5 mm
1,5 mm
1,5 mm
2 mm
2 mm
2,5 mm
1,5 mm
1,5 mm
2 mm
2 mm

2 mm
2,5 mm

1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in der Tabelle berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

beriicksichtigt.

93s
96s
115
138s
166 s
198 s
103 s
106 s
127 s
152s
183s
220s

7s
7s
8s
9s
9s
10s
7s
7s
8s
9s
10s
11s

7s
7s
8s
9s
10s
11s
7s
7s
8s
9s
11s
125

5,80 bar
6,00 bar
7,00 bar
8,30 bar
9,70 bar
11,30 bar
7,10 bar
7,30 bar
8,70 bar
10,20 bar
12,00 bar
14,00 bar

Zeit

p | wos b oPma | ] ] + ] » | i |

13 min
13 min
15 min
18 min
21 min
25 min
14 min
14 min
17 min
20 min
23 min
27 min
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Fortsetzung Georg Fischer GF 400 / GF 400 CNC

Figedruck-
Angleichen Anwérmen Umstellen H ruc' Abkihlen
aufbauzeit

P | wes | o Pmox | 4 ] ] r ]

oD

Kernrohr

SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4

160 mm

180 mm

200 mm

225 mm

250 mm

280 mm

E}
EX

SDR
Kernrohr*

9,50 bar

9,80 bar
11,50 bar
13,60 bar
15,80 bar
18,40 bar
12,30 bar
12,70 bar
15,00 bar
17,50 bar
20,40 bar
23,70 bar
14,90 bar
15,40 bar
18,00 bar
21,20 bar
24,90 bar
28,90 bar
18,40 bar
19,10 bar
22,40 bar
26,40 bar
31,00 bar
36,10 bar
22,30 bar
23,00 bar
27,20 bar
32,10 bar
37,70 bar
44,10 bar
27,40 bar
28,30 bar
33,60 bar
39,70 bar
46,90 bar
54,80 bar

1,5 mm
2 mm
2 mm
2 mm

2,5 mm

2,5 mm
2 mm
2 mm
2 mm

2,5 mm

2,5 mm
3 mm
2 mm
2 mm
2 mm

2,5 mm
3 mm
3 mm
2 mm
2 mm

2,5 mm

2,5 mm
3 mm
3 mm
2 mm
2 mm

2,5 mm
3 mm
3 mm

3,5 mm

2,5 mm

2,5 mm

2,5 mm
3 mm

3 mm

3,5 mm

1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,10 bar
1,20 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,20 bar
1,40 bar
1,60 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,20 bar
1,40 bar
1,70 bar
1,90 bar
1,20 bar
1,30 bar
1,50 bar
1,80 bar
2,10 bar
2,40 bar
1,50 bar
1,50 bar
1,80 bar
2,10 bar
2,50 bar
2,90 bar
1,80 bar
1,90 bar
2,20 bar
2,60 bar
3,10 bar
3,70 bar

*Die angegebene SDRKlasse bezieht sich auf das Kernrohr.

119s
123 s
147 s
177 s
211 s
253s
137 s
142 s
170s
202 s
241 s
288 s
150's
155 s
184 s
221 s
265 s
318 s
164 s
171 s
204 s
245 s
295 s
353 s
179 s
185s
223s
268 s
323 s
389 s
197 s
204 s
246 s
297 s
359 s
432 s

8s
8s
9s
10s
11s
12s
8s
9s
9s
10s
11s
13s
9s
9s
10s
115
12s
14 s
9s
9s
10s
12s
13s
15s
10s
10s
10s
12s
14 s
17 s
10s
10s
12s
13s
16s
18 s

8s
8s
9s
10s
12s
14 s
9s
9s
10s
12s
13 s
15s
9s
9s
11s
12s
14 s
17 s
10s
10s
12 s
13s
16s
18 s
11s
11s
12 s
14 s
17 s
17 s
11s
125
13s
16 s
18 s
22's

9,50 bar

9,80 bar
11,50 bar
13,60 bar
15,80 bar
18,40 bar
12,30 bar
12,70 bar
15,00 bar
17,50 bar
20,40 bar
23,70 bar
14,90 bar
15,40 bar
18,00 bar
21,20 bar
24,90 bar
28,90 bar
18,40 bar
19,10 bar
22,40 bar
26,40 bar
31,00 bar
36,10 bar
22,30 bar
23,00 bar
27,20 bar
32,10 bar
37,70 bar
44,10 bar
27,40 bar
28,30 bar
33,60 bar
39,70 bar
46,90 bar
54,80 bar

Bei den in der Tabelle berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

bericksichtigt.

16 min
16 min
19 min
22 min
26 min
31 min
18 min
19 min
22 min
25 min
30 min
35 min
19 min
20 min
23 min
27 min
33 min
39 min
21 min
22 min
26 min
30 min
36 min
43 min
23 min
23 min
28 min
33 min
39 min
47 min
25 min
26 min
30 min
36 min
43 min
52 min
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Fortsetzung Georg Fischer GF 400 / GF 400 CNC

oD Figedruck-

SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen e ruc' Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

Kernrohr*

SDR 17,6 34,50 bar
SDR 17 35,80 bar
SDR 13,6 42,50 bar
SDR 11 50,20 bar
SDR 9 58,30 bar
SDR 7,4 69,30 bar
SDR 17,6 43,00 bar
SDR 17 44,70 bar
SDR 13,6 53,10 bar
SDR 11 62,90 bar
SDR 9 74,40 bar
SDR7,4 87,10 bar

355 mm

2,5 mm
2,5 mm

3 mm

3 mm
3,5 mm
3,5 mm
2,5 mm
2,5 mm

3 mm
3,5 mm
3,5 mm

4 mm

2,30 bar
2,40 bar
2,80 bar
3,30 bar
3,90 bar
4,60 bar
2,90 bar
3,00 bar
3,50 bar
4,20 bar
5,00 bar
5,80 bar

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

221 s
229 s
277 s
333s
396 s
486 s
244 s
255 s
307 s
371s
450 s
542 s

10s
11s
12s
14 s
17 s
19s
11s
11s
13s
16s
18 s
21s

12s
12s
14 s
17 s
17 s
21s
135
13s
16s
16s
19s
22s

34,50 bar
35,80 bar
42,50 bar
50,20 bar
58,30 bar
69,30 bar
43,00 bar
44,70 bar
53,10 bar
62,90 bar
74,40 bar
87,10 bar

Bei den in der Tabelle berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

bericksichtigt.

P | wast | o Poo | ] ] i ] ° ]| i |

28 min
28 min
34 min
41 min
48 min
59 min
30 min
32 min
38 min
45 min
54 min
64 min

49



Georg Fischer GF 500 / GF 500 CNC

SchweiB3tabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des

Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkbléatter 2207, 2208

Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp

Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C
Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldriicken zu addieren.

Angleichen Anwdrmen

Umstellen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

oD Figedruck-
SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen e ruc' Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit
Kernrohr*

SDR 17,6 9,50 bar
SDR 17 9,80 bar
SDR 13,6 11,50 bar
SDR 11 13,60 bar
SDR 9 15,90 bar
SDR 7,4 18,50 bar
SDR17,6 11,80 bar
SDR 17 12,20 bar
SDR 13,6 14,40 bar
SDR 11 16,90 bar
SDR 9 19,80 bar
SDR 7,4 23,10 bar

2 mm
2 mm
2 mm
2,5 mm
3 mm
3 mm
2 mm
2 mm
2,5 mm
2,5 mm
3 mm

3 mm

1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,10 bar
2,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,00 bar
1,10 bar
1,30 bar
1,50 bar

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in der Tabelle berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

beriicksichtigt.

150 s
155s
184 s
221 s
265s
318s
164 s
171 s
204 s
245 s
295 s
353s

9s
9s
10s
11s
12s
14 s
9s
9s
10s
125
13 s
15s

9s
9s
11s
12s
14 s
17 s
10s
10s
12s
13s
16s
18 s

9,50 bar

9,80 bar
11,50 bar
13,60 bar
15,90 bar
18,50 bar
11,80 bar
12,20 bar
14,40 bar
16,90 bar
19,80 bar
23,10 bar

Zeit

p | wos b oPma | ] ] + ] » | i |

19 min
19 min
23 min
27 min
32 min
39 min
21 min
21 min
26 min
30 min
36 min
43 min
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Fortsetzung Georg Fischer GF 500 / GF 500 CNC

Figedruck-
Angleichen Anwérmen Umstellen H ruc' Abkihlen
aufbauzeit

P | wes | o Pmox | 4 ] ] r ]

oD

Kernrohr

SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4

250 mm

280 mm

315 mm

355 mm

400 mm

450 mm

E}
EX

SDR
Kernrohr*

14,20 bar
14,70 bar
17,40 bar
20,50 bar
24,10 bar
28,20 bar
17,50 bar
18,10 bar
21,50 bar
25,40 bar
30,00 bar
35,10 bar
22,10 bar
22,90 bar
27,20 bar
32,10 bar
37,30 bar
44,30 bar
27,50 bar
28,60 bar
34,00 bar
40,30 bar
47,60 bar
55,70 bar
34,40 bar
35,60 bar
42,50 bar
50,60 bar
59,80 bar
70,20 bar
43,60 bar
45,20 bar
54,00 bar
64,10 bar
75,80 bar
88,90 bar

2 mm
2 mm
2,5 mm
3 mm
3 mm
3,5 mm
2,5 mm
2,5 mm
2,5 mm
3 mm
3 mm
3,5 mm
2,5 mm
2,5 mm
3 mm
3 mm
3,5 mm
3,5 mm
2,5 mm
2,5 mm
3 mm
3,5 mm
3,5 mm
4 mm
3 mm
3 mm
3 mm
3,5 mm
4 mm
4 mm
3 mm
3 mm
3,5 mm
3,5 mm
4 mm

4 mm

1,00 bar
1,00 bar
1,20 bar
1,40 bar
1,60 bar
1,90 bar
1,20 bar
1,20 bar
1,40 bar
1,70 bar
2,00 bar
2,30 bar
1,50 bar
1,50 bar
1,80 bar
2,10 bar
2,50 bar
3,00 bar
1,80 bar
1,90 bar
2,30 bar
2,70 bar
3,20 bar
3,70 bar
2,30 bar
2,40 bar
2,80 bar
3,40 bar
4,00 bar
4,70 bar
2,90 bar
3,00 bar
3,60 bar
4,30 bar
5,10 bar
5,90 bar

*Die angegebene SDRKlasse bezieht sich auf das Kernrohr.

179 s
185 s
223s
268 s
323 s
389 s
197 s
204 s
246 s
297 s
359 s
432 s
221 s
229 s
277 s
333s
396 s
486 s
244 s
255s
307 s
371s
450 s
542 s
271 s
282s
342 s
414 s
502 s
607 s
305 s
318 s
385s
467 s
566 s
683 s

10s
10s
11s
12s
14 s
17 s
10s
10s
12s
13s
16s
18 s
11s
115
13s
15s
17 s
20s
12s
12s
14 s
16s
18 s
21s
12s
13s
15
17 s
20s
23's
14 s
14 s
16s
195
22s
25s

11s
115
12s
14 s
17 s
20s
11s
12s
13 s
16 s
18 s
22s
12s
13s
15s
17 s
20s
24 s
13s
14 s
16s
19s
23 s
27 s
15
15s
18 s
21s
25 s
30s
16s
17 s
20s
23s
28 s
34 s

14,20 bar
14,70 bar
17,40 bar
20,50 bar
24,10 bar
28,20 bar
17,50 bar
18,10 bar
21,50 bar
25,40 bar
30,00 bar
35,10 bar
22,10 bar
22,90 bar
27,20 bar
32,10 bar
37,30 bar
44,30 bar
27,50 bar
28,60 bar
34,00 bar
40,30 bar
47,60 bar
55,70 bar
34,40 bar
35,60 bar
42,50 bar
50,60 bar
59,80 bar
70,20 bar
43,60 bar
45,20 bar
54,00 bar
64,10 bar
75,80 bar
88,90 bar

Bei den in der Tabelle berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

bericksichtigt.

23 min
24 min
27 min
33 min
39 min
47 min
25 min
26 min
30 min
36 min
44 min
52 min
27 min
28 min
34 min
41 min
48 min
58 min
30 min
31 min
38 min
45 min
54 min
64 min
33 min
34 min
41 min
50 min
60 min
70 min
37 min
39 min
47 min
56 min
67 min
78 min
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Georg Fischer GF 630 / GF 630 CNC

SchweiB3tabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des

Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkbléatter 2207, 2208

Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp

Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C
Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldriicken zu addieren.

Angleichen

Anwdrmen

Umstellen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

oD

Kernrohr

Kernrohr*

[mm]

SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR @
SDR 7,4

Angleichen
L p ] wulst |
22,10 bar 2,5 mm
22,90 bar 2,5 mm
27,20 bar 3 mm
32,10 bar 3 mm
37,30 bar 3,5 mm
44,30 bar 3,5 mm
27,50 bar 2,5 mm
28,60 bar 2,5 mm
34,00 bar 3 mm
40,30 bar 3,5 mm
47,60 bar 3,5 mm
55,70 bar 4 mm

Anwdrmen

Pmax

1,50 bar
1,50 bar
1,80 bar
2,10 bar
2,50 bar
3,00 bar
1,80 bar
1,90 bar
2,30 bar
2,70 bar
3,20 bar
3,70 bar

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in der Tabelle berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

beriicksichtigt.

Zeit

Umstellen Abkiihlen
aufbauzeit
I B T O
221 s 11s 12s 22,10 bar 27 min
229 s 11s 13s 22,90 bar 28 min
277 s 13s 15s 27,20 bar 34 min
333 s 15s 17s 32,10 bar 41 min
396 s 17 s 20s 37,30 bar 48 min
486 s 20s 24's 44,30 bar 58 min
244 s 12s 13s 27,50 bar 30 min
255 s 12s 14s 28,60 bar 31 min
307 s 14 s 16s 34,00 bar 38 min
371s 16s 19s 40,30 bar 45 min
450 s 18 s 23s 47,60 bar 54 min
542 s 21s 27 s 55,70 bar 64 min



Fortsetzung Georg Fischer GF 630 / GF 630 CNC

oD Figedruck-
SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen g ruc. Abkihlen
aufbauzeit

Kernrohr .
Kemeoh™ T ow | Pox 1 o+ 1~ 1+ 1| _°* [

SDR 17,6 34,40 bar 3mm 2,30bar 2715 12 s 15s 34,40 bar 33 min
SDR 17 35,60 bar 3mm 2,40 bar 282s 13 s 15s 35,60 bar 34 min
SDR 13,6 42,50 bar 3mm 2,80bar 3425 155 18 s 42,50 bar 41 min
SDR 11 50,60 bar 3,5mm 3,40 bar 4145 17 s 21s 50,60 bar 50 min
SDR 9 59,80 bar 4mm 4,00 bar 5025 20s 25s 59,80 bar 60 min
SDR 7,4 70,20 bar 4mm 4,70bar 607 s 23s 30s 70,20 bar 70 min
SDR 17,6 43,60 bar 3mm 2,90bar 3055 14 s 16s 43,60 bar 37 min
SDR 17 45,20 bar 3mm 3,00bar 318s 14 s 17s 45,20 bar 39 min
SDR 13,6 54,00 bar 3,5mm 3,60bar 3855 16s 20s 54,00 bar 47 min
SDR 11 64,10 bar 3,5mm 4,30 bar 467 s 195 23s 64,10 bar 56 min
SDR 9 75,80 bar 4mm 510bar 5665 22s 28 s 75,80 bar 67 min
SDR 7,4 88,90 bar 4mm 590bar 6835 25 s 34s 88,90 bar 78 min
SDR 17,6 53,00 bar 3mm 3,50bar 3355 15s 17 s 53,00 bar 41 min
SDR 17 55,20 bar 3mm 3,70bar 349 s 155 18 s 55,20 bar 42 min
SDR 13,6 65,90 bar 3,5mm 4,40bar 424 s 18 s 21s 65,90 bar 51 min
SDR 11 78,40 bar 4mm 520bar 5145 20s 26s 78,40 bar 61 min
SDR @ 92,80 bar 4mm 6,20bar 6235 23s 31s 92,80 bar 72 min
SDR 17,6 65,60 bar 3mm 4,40bar 370s 16 s 19s 65,60 bar 45 min
SDR 17 68,30 bar 3,5mm 4,60bar 386 16 s 24's 68,30 bar 47 min
SDR 13,6 81,80bar 3,5mm 550bar 4705 195 24's 81,80 bar 56 min
SDR 11 97,40 bar 4mm 6,50bar 5715 22s 29s 97,40 bar 67 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

Bei den in der Tabelle berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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Georg Fischer GF 800

Schweiftabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkblétter 2207, 2208

Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefilhrten Maschinentyp

Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

oD Figedruck-
SDR Angleichen Anwérmen Umstellen e ruc- Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

ol | — 1 | 1T
SDR 17,6 31,30 bar 3mm 2,10 bar 335 14 s 17 s 31,30 bar 40 min
SDR 17 32,50 bar 3mm 2,20 bar 349 s 155 18 s 32,50 bar 42 min
SDR 13,6 38,80 bar 3,5mm 2,60 bar 424 s 17 s 18 s 38,80bar 51 min
SDR 11 46,20 bar 4mm 3,10 bar 514 s 20's 20s 46,20 bar 61 min
SDR 9 54,70 bar 4mm 3,70 bar 623 s 23s 26s 54,70 bar 72 min
SDR 17,6 38,70 bar 3mm 2,60 bar 370s 16s 19s 38,70 bar 45 min
SDR 17 40,20 bar 3,5mm 2,70 bar 386s 16s 16s 40,20 bar 46 min
SDR 13,6 48,20 bar 3,5mm 3,30 bar 470 s 19s 20s 48,20 bar 56 min
SDR 11 57,40 bar 4mm 3,90 bar 571s 21s 23s 57,40 bar 67 min
SDR 17,6 48,40 bar 3,5mm 3,30 bar 412 s 17 s 17 s 48,40 bar 49 min
SDR 17 50,40 bar 3,5mm 3,40 bar 430s 17 s 18 s 50,40 bar 51 min
SDR 13,6 60,40 bar 4mm 4,10 bar 524 s 20's 21s 60,40 bar 62 min
SDR 11 72,10 bar 4mm 4,90 bar 638 s 23s 26s 72,10 bar 73 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in der Tabelle berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits beriicksichtigt.




Rothenberger Roweld P 160 B

Schweiftabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkblétter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefilhrten Maschinentyp
Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

ob SDR Angleichen Anwérmen | Umstellen Abkihlen
Kernrohr o aufbauzeit

[mm] L owos 7 + | + ] ° ] + |
SDR 17,6 1,90 bar 0,5 mm 35s 5s 5s 1,90 bar 6 min
SDR 17 1,90 bar 0,5 mm 36s 5s 5s 1,90 bar 6 min
SDR 13,6 2,20 bar 0,5 mm 43 s 5s 5s 2,20 bar 6 min
SDR 11 2,50 bar 1 mm 50 5s 5s 2,50 bar 6 min
SDR 9 2,90 bar 1 mm 58 s 5s 5s 2,90 bar 8 min
SDR 7,4 3,30 bar 1 mm 69 s 5s 5s 3,30 bar 9 min
SDR 17,6 2,80 bar 0,5 mm 43 s 5s 5s 2,80 bar 6 min
SDR 17 2,90 bar 0,5 mm 44 s 5s 5s 2,90 bar 6 min
SDR 13,6 3,30 bar 1 mm 52 5s 5s 3,30 bar 7 min
SDR 11 3,80 bar 1 mm 61s 5s 5s 3,80 bar 8 min
SDR 9 4,40 bar 1,5 mm 72 s 6s 6s 4,40 bar 10 min
SDR7,4 5,10 bar 1,5 mm 85s 6s 6s 5,10 bar 11 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.



Fortsetzung Rothenberger Roweld P 160 B

oD
Kernrohr

Figedruck-
SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen R ruc. Abkihlen
auvfbauzeit
Kernrohr*

L Jowoes 1« 7 + 7 + | ¢ ] + |
SDR 17,6 4,20 bar 1 mm 52s 5s 5s 4,20 bar 7 min

SDR 17 4,40 bar 1 mm 54 s 5s 5s 4,40 bar 7 min

i SDR 13,6 5,10 bar 1 mm 63s 5s 5s 5,10 bar 8 min
SDR 11 5,90 bar 1,5 mm 75 s 6s 6s 5,90 bar 10 min

SDR 9 6,80 bar 1,5 mm 89 s b6s 6s 6,80 bar 12 min

SDR 7,4 7,70 bar 1,5 mm 104 s 7s 7s 7,70 bar 14 min

SDR 17,6 5,70 bar 1 mm 59s 5s 5s 5,70 bar 8 min

SDR 17 5,90 bar 1 mm 61s 5s 5s 5,90 bar 8 min

S SDR 13,6 6,90 bar 1,5 mm 73s b6s 6s 6,90 bar 10 min
SDR 11 7,90 bar 1,5 mm 85 s 6s 6s 7,90 bar 11 min

SDR 9 9,30 bar 1,5 mm 102 s 7s 7s 9,30 bar 13 min

SDR 7,4 10,70 bar 2 mm 122 s 8s 8s 10,70 bar 16 min

SDR 17,6 7,90 bar 1 mm 69 s 5s 5s 7,90 bar 9 min

SDR 17 8,30 bar 1,5 mm 72s 6s 6s 8,30 bar 10 min

. SDR 13,6 9,60 bar 1,5 mm 85s b6s 6s 9,60 bar 11 min
SDR 11 11,20 bar 1,5 mm 101 s 7s 7s 11,20 bar 13 min

SDR 9 13,10 bar 2 mm 121 s 8s 8s 13,10 bar 16 min

SDR 7,4 15,20 bar 2 mm 144 s 8s 9s 15,20 bar 18 min

SDR 17,6 11,90 bar 1,5 mm 85s 6s 6s 11,90 bar 11 min

SDR 17 12,30 bar 1,5 mm 88 s 6s b6s 12,30 bar 12 min

e SDR 13,6 14,40 bar 1,5 mm 104 s 7s 7s 14,40 bar 14 min
SDR 11 16,70 bar 2 mm 123s 8s 8s 16,70 bar 16 min

SDR 9 19,60 bar 2 mm 148 s 8s 9s 19,60 bar 19 min

SDR 7,4 22,80 bar 2 mm 177 s 9s 10s 22,80 bar 22 min

SDR 17,6 14,90 bar 1,5 mm 93s 6s 6s 14,90 bar 12 min

SDR 17 15,30 bar 1,5 mm 96 s 7s 7s 15,30 bar 13 min

. SDR 13,6 18,10 bar 1,5 mm 115 s 7s 7s 18,10 bar 15 min
SDR 11 21,30 bar 2 mm 138 s 8s 8s 21,30 bar 18 min

SDR 9 24,90 bar 2 mm 166 s 9s 9s 24,90 bar 21 min

SDR 7,4 28,90 bar 2,5 mm 198 s 10s 11s 28,90 bar 24 min

SDR 17,6 18,30 bar 1,5 mm 103 s 7s 7s 18,30 bar 13 min

SDR 17 18,80 bar 1,5 mm 106 s 7s 7s 18,80 bar 14 min

e SDR 13,6 22,20 bar 2 mm 127 s 8s 8s 22,20 bar 16 min
SDR 11 26,10 bar 2 mm 152 s 8s 9s 26,10 bar 19 min

SDR 9 30,70 bar 2 mm 183 s 9s 10s 30,70 bar 23 min

SDR 7,4 35,90 bar 2,5 mm 220s 10 s 12s 35,90 bar 27 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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Rothenberger Roweld P 250 B

SchweiB3tabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkbléatter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp
Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkuhldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

Figedruck-
Angleichen Anwdrmen Umstellen e Abkihlen
aufbauzeit

oD

SDR

Kernrohr . i
[mm] oo T |+ | 1+ | ° [ |
SDR 17,6 4,50 bar 1 mm 69 s 5s 5s 4,50 bar 9 min
SDR 17 4,70 bar 1,5 mm 72 s b6s 6s 4,70 bar 10 min
SDR 13,6 5,50 bar 1,5 mm 85s 6s 6s 5,50 bar 11 min
SDR 11 6,40 bar 1,5 mm 101 s 7s 7s 6,40 bar 13 min
SDR 9 7,40 bar 2 mm 121s 8s 8s 7,40 bar 16 min
SDR 7,4 8,60 bar 2 mm 144 s 8s 9s 8,60 bar 18 min
SDR 17,6 6,80 bar 1,5 mm 85s 6s 6s 6,80 bar 11 min
SDR 17 7,00 bar 1,5 mm 88 s bs 6s 7,00 bar 12 min
SDR 13,6 8,10 bar 1,5 mm 104 s 7s 7s 8,10 bar 14 min
SDR 11 9,50 bar 2 mm 123 s 8s 8s 9,50 bar 16 min
SDR 9 11,10 bar 2 mm 148 s 8s 9s 11,10 bar 19 min
SDR 7,4 12,90 bar 2 mm 177 s 9s 10s 12,90 bar 22 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.



Fortsetzung Rothenberger Roweld P 250 B

Figedruck-
©ob SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen e Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

fevoh” P=—T—wos | |+ | | °» [ |
SDR 17,6 8,40 bar 1,5 mm 93s bs 6s 8,40 bar 12 min

SDR 17 8,70 bar 1,5 mm 96 s 7s 7s 8,70 bar 13 min

o SDR 13,6 10,20 bar 1,5 mm 115 7s 7s 10,20 bar 15 min
SDR 11 12,00 bar 2 mm 138 s 8s 8s 12,00 bar 18 min

SDR 9 14,00 bar 2 mm 166 s 9s 9s 14,00 bar 21 min

SDR 7,4 16,30 bar 2,5 mm 198 s 10s 11s 16,30 bar 24 min

SDR 17,6 10,40 bar 1,5 mm 103 s 7s 7s 10,40 bar 13 min

SDR 17 10,60 bar 1,5 mm 106 s 7s 7s 10,60 bar 14 min

G SDR 13,6 12,60 bar 2 mm 127 s 8s 8s 12,60 bar 16 min
SDR 11 14,70 bar 2 mm 152 s 8s 9s 14,70 bar 19 min

SDR 9 17,40 bar 2 mm 183 s 9s 10s 17,40 bar 23 min

SDR 7,4 20,20 bar 2,5 mm 220s 10s 12 s 20,20 bar 27 min

SDR 17,6 13,80 bar 1,5 mm 119 s 7s 7s 13,80 bar 15 min

SDR 17 14,20 bar 2 mm 123s 8s 8s 14,20 bar 16 min

G SDR 13,6 16,70 bar 2 mm 147 s 8s 9s 16,70 bar 19 min
SDR 11 19,60 bar 2 mm 177 s 9s 10s 19,60 bar 22 min

SDR 9 22,90 bar 2,5 mm 211 s 10s 11s 22,90 bar 26 min

SDR 7,4 26,70 bar 2,5 mm 2535 11s 13s 26,70 bar 31 min

SDR 17,6 17,90 bar 2 mm 137 s 8s 8s 17,90 bar 17 min

SDR 17 18,50 bar 2 mm 142 s 8s 8s 18,50 bar 18 min

G SDR 13,6 21,70 bar 2 mm 170 s 9s 10s 21,70 bar 21 min
SDR 11 25,30 bar 2,5 mm 202 s 10s 11s 25,30 bar 25 min

SDR 9 29,50 bar 2,5 mm 241 s 11s 13s 29,50 bar 29 min

SDR 7,4 34,20 bar 3 mm 288 s 13 s 155 34,20 bar 35 min

SDR 17,6 21,60 bar 2 mm 150s 8s 9s 21,60 bar 19 min

SDR 17 22,30 bar 2 mm 155 8s 9s 22,30 bar 19 min

T e SDR 13,6 26,10 bar 2 mm 184 s 9s 10s 26,10 bar 23 min
SDR 11 30,70 bar 2,5 mm 221 s 10s 12 s 30,70 bar 27 min

SDR 9 35,90 bar 3 mm 265 s 12s 14 s 35,90 bar 32 min

SDR 7,4 41,80 bar 3 mm 318 s 14 s 16 s 41,80 bar 38 min

SDR 17,6 26,60 bar 2 mm 164 s 9s 9s 26,60 bar 21 min

SDR 17 27,60 bar 2 mm 171 s 9s 10s 27,60 bar 21 min

S SDR 13,6 32,50 bar 2,5 mm 204 s 10s 11s 32,50 bar 25 min
SDR 11 38,20 bar 2,5 mm 245 s 11s 13s 38,20 bar 30 min

SDR 9 44,80 bar 3 mm 295s 13s 15s 44,80 bar 36 min

SDR 7,4 52,20 bar 3 mm 353 s 155 18 s 52,20 bar 42 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
beriicksichtigt.
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Rothenberger Roweld P 355 B

Schweiftabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkblétter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefilhrten Maschinentyp
Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

oP SDR Angleichen Anwérmen Umstellen Abkihlen
Kernrohr Kernrohr* aufbauzeit
[mm] e Jowes 7 + 1 + | ¢ ] + |
SDR 17,6 4,50 bar 1 mm 69 s 5s 5s 4,50bar 9 min
SDR 17 4,70 bar 1,5 mm 72s 6s 6s 4,70bar 10 min
SDR 13,6 5,50 bar 1,5 mm 85s 6s 6s  550bar 11 min
SDR 11 6,40 bar 1,5 mm 101 s 7s 7s 6,40 bar 13 min
SDR 9 7,40 bar 2 mm 121s 8s 8s 7,40 bar 16 min
SDR 7,4 8,60 bar 2 mm 144 s 8s 9s 8,60bar 18 min
SDR 17,6 6,80 bar 1,5 mm 85 s 6s 6s 6,80bar 11 min
SDR 17 7,00 bar 1,5 mm 88 s 6s 6s 7,00bar 12 min
SDR 13,6 8,10 bar 1,5 mm 104 s 7s 7s 8,10bar 14 min
SDR 11 9,50 bar 2 mm 123s 8s 8s 9,50bar 16 min
SDR 9 11,10 bar 2 mm 148 s 8s 9s 11,10 bar 19 min
SDR 7,4 12,90 bar 2 mm 177 s 9s 10s 12,90 bar 22 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
beriicksichtigt.



Fortsetzung Rothenberger Roweld P 355 B

Figedruck-
oP SDR Angleichen Anwdrmen Umstellen e ruc. Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

K hr*
et e T owes [ 1 T T ¢ ] |
SDR 17,6 8,40 bar 1,5 mm 93s 6s 6s 8,40 bar 12 min
SDR 17 8,70 bar 1,5 mm 96 s 7s 7s 8,70bar 13 min
SDR 13,6 10,20 bar 1,5 mm 115 s 7s 7s 10,20 bar 15 min
OD 125 mm
SDR 11 12,00 bar 2 mm 138s 8s 8s 12,00 bar 18 min
SDR 9 14,00 bar 2 mm 166 s 9s 9s 14,00 bar 21 min
SDR 7,4 16,30 bar 2,5 mm 198 s 10s 11s 16,30 bar 24 min
SDR 17,6 10,40 bar 1,5 mm 103 s 7s 7s 10,40 bar 13 min
SDR 17 10,60 bar 1,5 mm 106 s 7s 7s 10,60 bar 14 min
SDR 13,6 12,60 bar 2 mm 127 s 8s 8s 12,60 bar 16 min
OD 140 mm
SDR 11 14,70 bar 2 mm 152 s 8s 9s 14,70 bar 19 min
SDR 9 17,40 bar 2 mm 183 s 9s 10s 17,40 bar 23 min
SDR 7,4 20,20 bar 2,5 mm 220s 10s 12s 20,20 bar 27 min
SDR 17,6 13,80 bar 1,5 mm 119s 7s 7s 13,80 bar 15 min
SDR 17 14,20 bar 2 mm 123s 8s 8s 14,20 bar 16 min
SDR 13,6 16,70 bar 2 mm 147 s 8s 9s 16,70 bar 19 min
OD 160 mm
SDR 11 19,60 bar 2 mm 177 s 9s 10s 19,60 bar 22 min
SDR @ 22,90 bar 2,5 mm 211 s 10s 11s 22,90 bar 26 min
SDR 7,4 26,70 bar 2,5 mm 253 s 11s 13s 26,70 bar 31 min
SDR 17,6 17,90 bar 2 mm 137 s 8s 8s 17,90 bar 17 min
SDR 17 18,50 bar 2 mm 142 s 8s 8s 18,50 bar 18 min
SDR 13,6 21,70 bar 2 mm 170's 9s 10s 21,70 bar 21 min
OD 180 mm
SDR 11 25,30 bar 2,5 mm 202 s 10s 11s 25,30 bar 25 min
SDR 9 29,50 bar 2,5 mm 241 s 11s 13s 29,50 bar 29 min
SDR 7,4 34,20 bar 3 mm 288 s 13 s 15s 34,20 bar 35 min
SDR 17,6 21,60 bar 2 mm 150s 8s 9s 21,60 bar 19 min
SDR 17 22,30 bar 2 mm 155 s 8s 9s 22,30 bar 19 min
SDR 13,6 26,10 bar 2 mm 184 s 9s 10s 26,10 bar 23 min
OD 200 mm
SDR 11 30,70 bar 2,5 mm 221 s 10s 12s 30,70 bar 27 min
SDR 9 35,90 bar 3 mm 265 s 12s 14s 35,90 bar 32 min
SDR 7,4 41,80 bar 3 mm 318 s 14 s 16s 41,80 bar 38 min
SDR 17,6 26,60 bar 2 mm 164 s 9s 9s 26,60 bar 21 min
SDR 17 27,60 bar 2 mm 171s 9s 10s 27,60 bar 21 min
SDR 13,6 32,50 bar 2,5 mm 204 s 10s 11s 32,50 bar 25 min
OD 225 mm
SDR 11 38,20 bar 2,5 mm 245 s 11s 13s 38,20 bar 30 min
SDR 9 44,80 bar 3 mm 295s 13s 15s 44,80 bar 36 min
SDR 7,4 52,20 bar 3 mm 353 s 155 18s 52,20 bar 42 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
beriicksichtigt.
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Fortsetzung Rothenberger Roweld P 355 B

OD Figedruck-
SDR Angleichen Anwérmen Umstellen e Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit

Kernrohr*
[mm] - fowes 1+ | + | p | + |

t

SDR 17,6 32,20 bar 2 mm 179 s 9s 10s 32,20 bar 22 min
SDR 17 33,20 bar 2 mm 185s 9s 10s 33,20 bar 23 min
B 50 SDR 13,6 39,40 bar 2,5 mm 223s 10s 12s 39,40 bar 27 min
SDR 11 46,40 bar 3 mm 268 s 12s 14s 46,40 bar 32 min
SDR 9 54,50 bar 3 mm 323s 14 s 16s 54,50 bar 39 min
SDR 7,4 63,80 bar 3,5 mm 389 s 16 s 16s 63,80 bar 47 min
SDR 17,6 39,50 bar 2,5 mm 197 s 10s 11s 39,50 bar 24 min
SDR 17 40,90 bar 2,5 mm 204 s 10s 11s 40,90 bar 25 min
O HE6) SDR 13,6 48,60 bar 2,5 mm 246 s 11s 13s 48,60 bar 30 min
SDR 11 57,40 bar 3 mm 297 s 13s 15s 57,40 bar 36 min
SDR 9 67,70 bar 3 mm 359 s 15s 18s 67,70 bar 43 min
SDR 7,4 79,20 bar 3,5 mm 432 s 17 s 18s 79,20 bar 52 min
SDR 17,6 49,90 bar 2,5 mm 221 s 10s 12s 49,90 bar 27 min
SDR 17 51,70 bar 2,5 mm 229s 11s 12s 51,70 bar 28 min
SDR 13,6 61,40 bar 3 mm 277 s 12s 14s 61,40 bar 33 min
SDR 11 72,50 bar 3 mm 333 14s 17s 72,50 bar 40 min
SDR 9 76,20 bar 3 mm 353 s 15s 18 s 76,20 bar 42 min

SDR 7,4 100,10 bar 3,5 mm 486 s 19s 21s 100,10 bar 58 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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Rothenberger Roweld P 500 B

Schweiftabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkblétter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefilhrten Maschinentyp
Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit
Angleichen Anwdrmen
__________________________________________________________________________ |
Schematische Darstellung des Schweiablaufs
oD Figedruck-
SDR Angleichen Anwérmen Umstellen R ruc. Abkihlen
Kernrohr . - aufbauzeit
ernrohr

[mm] I I
SDR 17,6 9,60 bar 2 mm 150s 8s 9s 9,60 bar 19 min

SDR 17 9,90 bar 2 mm 155s 8s 9s 9,90 bar 19 min
SDR 13,6 11,60 bar 2 mm 184 s 9s 10s 11,60 bar 23 min
SDR 11 13,60 bar 2,5 mm 221 s 10 s 12s 13,60 bar 27 min
SDR 9 15,90 bar 3 mm 265 s 12s 14 s 15,90 bar 32 min
SDR 7,4 18,50 bar 3 mm 318 s 14 s 16 s 18,50 bar 38 min
SDR 17,6 11,80 bar 2 mm 164 s 9s 9s 11,80 bar 21 min
SDR 17 12,20 bar 2 mm 171 s 9s 10's 12,20 bar 21 min
SDR 13,6 14,40 bar 2,5 mm 204 s 10s 11s 14,40 bar 25 min
SDR 11 17,00 bar 2,5 mm 245 s 11s 13s 17,00 bar 30 min
SDR 9 19,90 bar 3 mm 295 s 13s 15s 19,90 bar 36 min
SDR 7,4 23,10 bar 3 mm 353 s 155 18 s 23,10 bar 42 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.



Fortsetzung Rothenberger Roweld P 500 B

SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

ob SDR
Kernrohr .
o |

14,30 bar
14,70 bar
17,50 bar
20,60 bar
24,20 bar
28,30 bar
17,50 bar
18,20 bar
21,50 bar
25,50 bar
30,00 bar
35,10 bar
22,10 bar
22,90 bar
27,20 bar
32,20 bar
33,80 bar
44,40 bar
27,60 bar
28,70 bar
34,00 bar
40,30 bar
47,70 bar
55,80 bar
34,40 bar
35,70 bar
42,60 bar
50,60 bar
59,90 bar
70,30 bar
43,60 bar
45,30 bar
54,00 bar
64,10 bar
75,90 bar
89,00 bar

2 mm
2 mm
2,5 mm
3 mm
3 mm
3,5 mm
2,5 mm
2,5 mm
2,5 mm
3 mm
3 mm
3,5 mm
2,5 mm
2,5 mm
3 mm
3 mm
3 mm
3,5 mm
2,5 mm
2,5 mm
3 mm
3,5 mm
3,5 mm
4 mm
3 mm
3 mm
3 mm
3,5 mm
4 mm
4 mm
3 mm
3 mm
3,5 mm
3,5 mm
4 mm

4 mm

179 s
185s
223s
268 s
323 s
389 s
197 s
204 s
246's
297 s
359 s
432 s
221 s
229s
277 s
333 s
353 s
486 s
244 s
255s
307 s
371s
450 s
542 s
271 s
282s
342 s
414 s
502 s
607 s
305 s
318 s
385 s
467 s
566 s
683 s

9s
9s
10s
12s
14 s
16 s
10s
10s
11s
13s
15s
17 s
10s
115
12s
14 s
15s
19s
11s
115
13s
16s
18 s
21 s
12s
12s
14 s
17 s
20s
22's
13s
14 s
16s
18 s
21 s
24 s

10s
10s
12s
14 s
16 s
16 s
11s
115
13s
15s
18 s
18 s
12s
12
14 s
17 s
18 s
21s
13s
13s
16 s
16s
19s
22's
14 s
14 s
17 s
18 s
20s
25s
16 s
16s
16 s
20s
23 s
29 s

14,30 bar
14,70 bar
17,50 bar
20,60 bar
24,20 bar
28,30 bar
17,50 bar
18,20 bar
21,50 bar
25,50 bar
30,00 bar
35,10 bar
22,10 bar
22,90 bar
27,20 bar
32,20 bar
33,80 bar
44,40 bar
27,60 bar
28,70 bar
34,00 bar
40,30 bar
47,70 bar
55,80 bar
34,40 bar
35,70 bar
42,60 bar
50,60 bar
59,90 bar
70,30 bar
43,60 bar
45,30 bar
54,00 bar
64,10 bar
75,90 bar
89,00 bar

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

bericksichtigt.

Figedruck-
Angleichen Anwdrmen Umstellen H ruc. Abkihlen
aufbauzeit

e | wes 1 ] <+ ] + ] r ] ¢ |

22 min
23 min
27 min
32 min
39 min
47 min
24 min
25 min
30 min
36 min
43 min
52 min
27 min
28 min
33 min
40 min
42 min
58 min
30 min
31 min
37 min
45 min
54 min
64 min
33 min
34 min
41 min
50 min
60 min
70 min
37 min
38 min
46 min
56 min
66 min
78 min

63



Rothenberger Roweld P 630 B

SchweiB3tabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkbléatter 2207, 2208

Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefihrten Maschinentyp
Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C
Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkuhldriicken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

oP SDR
Kernrohr
Kernrohr*

aufbauzeit

- ] owes ¢+ ] + 1 + ] p | +
SDR 17,6 22,10 bar 2,5 mm 221 s 10s 125 22,10 bar 27 min
SDR 17 22,90 bar 2,5 mm 229 s 11s 12s 22,90 bar 28 min
SDR 13,6 27,20 bar 3 mm 277 s 12s 14 s 27,20 bar 33 min
SDR 11 32,20 bar 3 mm 333s 14s 17 s 32,20 bar 40 min
SDR 9 33,80 bar 3 mm 353s 15s 18 s 33,80 bar 42 min
SDR 7,4 44,40 bar 3,5 mm 486 s 19s 21s 44,40 bar 58 min
SDR 17,6 27,60 bar 2,5 mm 244 s 11s 13s 27,60 bar 30 min
SDR 17 28,70 bar 2,5 mm 255 s 11s 13s 28,70 bar 31 min
SDR 13,6 34,00 bar 3 mm 307 s 13s 16s 34,00 bar 37 min
SDR 11 40,30 bar 3,5 mm 371 s 16 s 16 s 40,30 bar 45 min
SDR 9 47,70 bar 3,5 mm 450 s 18 s 19s 47,70 bar 54 min
SDR 7,4 55,80 bar 4 mm 542 s 21s 22's 55,80 bar 64 min
*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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Fortsetzung Rothenberger Roweld P 630 B

oD

Kernrohr

SDR

Kernrohr*

SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 7,4
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11
SDR 9
SDR 17,6
SDR 17
SDR 13,6
SDR 11

400 mm

450 mm

500 mm

560 mm

E}
3.

Angleichen

34,40 bar
35,70 bar
42,60 bar
50,60 bar
59,90 bar
70,30 bar
43,60 bar
45,30 bar
54,00 bar
64,10 bar
75,90 bar
89,00 bar
53,10 bar
55,20 bar
65,90 bar
78,50 bar
92,80 bar
65,70 bar
68,30 bar
81,90 bar
97,50 bar

3 mm

3 mm

4 mm

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

Figedruck-
Anwdrmen Umstellen 9 :
aufbauzeit

271 s
282 s
342 s
414 s
502 s
607 s
305 s
318 s
385s
467 s
566 s
683 s
335s
349 s
424 s
514 s
623 s
370s
386s
470 s
571 s

12s
12s
14 s
17 s
20s
22s
13s
14 s
16s
18 s
21 s
24 s
14 s
15s
17 s
20s
23s
16 s
16s
19s
21 s

14 s
14 s
17 s
18 s
20s
25s
16s
16 s
16s
20s
23s
29 s
17 s
18 s
18 s
20s
26s
19s
16s
20s
23 s

Abkihlen

L r | ws ] -+ ] -+ ] + ] r | i |

34,40 bar
35,70 bar
42,60 bar
50,60 bar
59,90 bar
70,30 bar
43,60 bar
45,30 bar
54,00 bar
64,10 bar
75,90 bar
89,00 bar
53,10 bar
55,20 bar
65,90 bar
78,50 bar
92,80 bar
65,70 bar
68,30 bar
81,90 bar
97,50 bar

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits

bericksichtigt.

33 min
34 min
41 min
50 min
60 min
70 min
37 min
38 min
46 min
56 min
66 min
78 min
40 min
42 min
51 min
61 min
72 min
45 min
46 min
56 min
67 min
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Rothenberger Roweld P 630 B plus
Schweiftabelle fir egeplast SLM® 3.0 fir die Heizelement-StumpfschweiBung OHNE Abmantelung des
Schutzmantels

Die SchweifBung erfolgt auf Grundlage der DVS-Merkblétter 2207, 2208
Nachfolgende Parameter gelten nur fir den im Titel aufgefilhrten Maschinentyp
Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur betréigt 220°C

Die Umstellzeit sollte méglichst kurz gehalten werden

Der Bewegungsdruck ist vor jeder Schweiflverbindung neu zu ermitteln und zu den angegebenen Angleich- und

Abkihldricken zu addieren.

Umstellen

Zeit

Angleichen Anwdrmen

Schematische Darstellung des Schweiablaufs

OD Figedruck-
SDR Angleichen Anwérmen Umstellen e ruc. Abkihlen
Kernrohr aufbauzeit
Kernrohr*

L r | wie ] ] + ] + ] ¢ ] |

SDR 17,6 14,00 bar 2,5 mm 221s 10s 12's 14,00 bar 27 min
SDR 17 14,50 bar 2,5 mm 229 s 11s 12s 14,50 bar 28 min
SDR 13,6 17,20 bar 3 mm 277 s 12 s 14 s 17,20 bar 33 min
SDR 11 20,30 bar 3 mm 333 s 14 s 17 s 20,30 bar 40 min
SDR 9 21,40 bar 3 mm 353s 15s 18 s 21,40 bar 42 min
SDR 7,4 28,00 bar 3,5 mm 486 s 195 21s 28,00 bar 58 min
SDR 17,6 17,40 bar 2,5 mm 244 s 11s 13s 17,40 bar 30 min
SDR 17 18,10 bar 2,5 mm 255 s 11s 13s 18,10 bar 31 min
SDR 13,6 21,50 bar 3 mm 307 s 13s 16 s 21,50 bar 37 min
SDR 11 25,50 bar 3,5 mm 371s 16 s 16 s 25,50 bar 45 min
SDR 9 30,10 bar 3,5 mm 450 s 18 s 19s 30,10 bar 54 min
SDR 7,4 35,20 bar 4 mm 542 s 21s 22s 35,20 bar 64 min

*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.
Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.
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Fortsetzung Rothenberger Roweld P 630 B plus

oD
Kernrohr

. aufbauzeit

oo P —T—~wew |+ | 1 1| * |
SDR 17,6 21,80 bar 3 mm 271 s 12s 14 s 21,80 bar 33 min
SDR 17 22,50 bar 3 mm 282 s 12s 14s 22,50 bar 34 min
SDR 13,6 26,90 bar 3 mm 342 s 14 s 17 s 26,90 bar 41 min
SDR 11 32,00 bar 3,5 mm 414 s 17 s 18 s 32,00 bar 50 min
SDR 9 37,80 bar 4 mm 502 s 20s 20s 37,80 bar 60 min
SDR 7,4 44,40 bar 4 mm 607 s 22s 25s 44,40 bar 70 min
SDR 17,6 27,50 bar 3 mm 305 s 13s 16s 27,50 bar 37 min
SDR 17 28,60 bar 3 mm 318 s 14 s 16s 28,60 bar 38 min
SDR 13,6 34,10 bar 3,5 mm 385s 16s 16 s 34,10 bar 46 min
SDR 11 40,50 bar 3,5 mm 467 s 18 s 20s 40,50 bar 56 min
SDR 9 47,90 bar 4 mm 566 s 21s 23s 47,90 bar 66 min
SDR 7,4 56,20 bar 4 mm 683 s 24 s 29 s 56,20 bar 78 min
SDR 17,6 33,50 bar 3 mm 335 s 14 s 17 s 33,50 bar 40 min
SDR 17 34,90 bar 3 mm 349 s 15s 18s 34,90 bar 42 min
SDR 13,6 41,60 bar 3,5 mm 424 s 17 s 18 s 41,60 bar 51 min
SDR 11 49,60 bar 4 mm 5145 20s 20s 49,60 bar 61 min
SDR 9 58,60 bar 4 mm 623 s 23s 26s 58,60 bar 72 min
SDR 17,6 41,50 bar 3 mm 370s 16s 19 s 41,50 bar 45 min
SDR 17 43,20 bar 3,5 mm 386s 16 s 16s 43,20 bar 46 min
SDR 13,6 51,70 bar 3,5 mm 470's 19s 20s 51,70 bar 56 min
SDR 11 61,50 bar 4 mm 571s 21s 23s 61,50 bar 67 min
*Die angegebene SDR-Klasse bezieht sich auf das Kernrohr.

Bei den in den Tabellen berechneten Parametern ist der additive Schutzmantel der egeplast SLM® 3.0 Rohre bereits
bericksichtigt.

67



Jansen AG

Plastic Solutions
Industriestrasse 34
9463 Oberriet
Schweiz

jansen.com
tiefbau@jansen.com

Schweisstabellen SLM | 04.2018






